





PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: HP001G
Capacidades de perfuracéo Alvenaria 20 mm

Aco 20 mm

Madeira Broca de perfurar: 50 mm

Broca de alimentagéo automatica: 76 mm
Serra-copo: 152 mm

Capacidades de aperto Parafuso para madeira

10 mm x 90 mm

Parafuso de montagem M6
Velocidade sem carga (RPM) Nivel alto (2) 0-2.600 min™

Nivel baixo (1) 0-650 min”'
Impactos por minuto Nivel alto (2) 0-39.000 min™

Nivel baixo (1) 0-9.750 min”
Comprimento total 182 mm
Tens&o nominal C.C.36V-40V max.
Peso liquido 2,7-3,9kg

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificacdes estéo sujeitas a altera-

a0 sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. O peso podera diferir em fungao do(s) acessorio(s), incluindo a bateria. A combinagéo mais leve e a mais

pesada sdo apresentadas na tabela.

Bateria e carregador aplicavel

Bateria

BL4020 / BL4025 / BL4040 / BL4040F / BL4050F / BL4080F

Carregador

DC40RA/DC40RB / DC40RC / DC40WA/BCC01/BCC02

regido de residéncia.

. Algumas das baterias e carregadores listados acima poderdo nao estar disponiveis, dependendo da sua

AAVISO: utilize apenas as baterias e carregadores listados acima. A utilizagéo de quaisquer outras bate-
rias e carregadores pode causar ferimentos e/ou um incéndio.

Utilizagao a que se destina

A ferramenta serve para perfuragédo de impacto em
tijolo, alvenaria de tijolo e alvenaria. E também ade-
quada para aparafusar e perfurar sem impacto em
madeira, metal, ceramica e plastico.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-1:

Nivel de presséo acustica (L,) : 88 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emisséao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigdo.

AAVISO: utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

AAVISO: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigoes reais de utilizagao (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-1:

Modo de trabalho: perfuragéo por impacto em betao
Emissé&o de vibracéo (anp): 6,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s®
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Modo de trabalho: perfuragdo em metal
Emissao de vibragio (anp) : 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragéo indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréao e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigao.

AAVISO: A emissio de vibracdo durante a
utilizacao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposigcao
em condigdes reais de utilizagao (considerando
todas as partes do ciclo de operacao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Declaragoes de conformidade

Apenas para os paises europeus

As Declaragdes de conformidade estao incluidas no
Anexo A deste manual de instrucdes.

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

AAVISO Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O incumprimento de
todas as instrugdes abaixo enumeradas pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢Oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranga para

parafusadeira/furadeira de impacto
a bateria

Instrucées de seguranca para todas as operagoes

1. Use protetores auditivos durante a perfuragao
com impacto. A exposigao ao ruido pode causar
perda auditiva.

2. Utilize a(s) pega(s) auxiliar(es). A perda de
controlo pode causar ferimentos pessoais.

3. Segure a ferramenta elétrica pelas superficies
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isoladas preparadas para esse fim, quando
executar uma operagao em que o acessorio de
corte ou os fixadores possam entrar em con-
tacto com fios ocultos. O contacto do acessoério
de corte ou dos fixadores com um fio elétrico “sob
tensdo” pode tornar as partes metalicas expostas
da ferramenta elétrica “sob tens&o” e pode causar
um choque elétrico ao operador.

4.  Certifique-se sempre que possui uma base
firme. Certifique-se de que ninguém esta por
baixo quando usa a ferramenta em locais
elevados.

5. Segure a ferramenta firmemente.

6. Mantenha as maos afastadas das partes
giratorias.

7. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a estiver a agarrar.

8. Nao toque na broca de perfuragao ou na pega
de trabalho imediatamente apds a operagao;
podem estar extremamente quentes e queimar
a sua pele.

9.  Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome cuidado para evitar a ina-
lagao de poeira e o contacto com a pele. Siga
os dados de seguranga do fornecedor do
material.

10. Se néao for possivel soltar a broca de perfura-
¢ao mesmo se abrir os mordentes, utilize um
alicate para extrai-la. Nesse caso, extrair a broca
de perfuragdo manualmente podera resultar em
lesdes provocadas pelo seu bordo afiado.

11. Certifique-se de que nao ha cabos elétricos,
tubos de agua, tubos de gas, etc., que possam
constituir um perigo se danificados pela utili-
zagao da ferramenta.

Instrucdes de seguranca quando utilizar brocas de

perfuracao longas

1. Nunca utilize a uma velocidade mais elevada
do que a categoria de velocidade maxima
da broca de perfuragao. A velocidades mais
elevadas, é provavel que a broca se dobre se for
permitida a respetiva rotacéo livre sem entrar em
contacto com a pega de trabalho, resultando em
ferimentos pessoais.

2. Comece sempre a perfurar a baixa velocidade
e com a ponta da broca em contacto com a
peca de trabalho. A velocidades mais elevadas,
é provavel que a broca se dobre se for permitida
a respetiva rotacao livre sem entrar em contacto
com a peca de trabalho, resultando em ferimentos
pessoais.

3. Aplique pressao apenas em linha direta com
a broca e nao aplique pressao excessiva. As
brocas podem dobrar-se provocando quebra
ou perda de controlo, resultando em ferimentos
pessoais.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES.
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AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o n3o seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugdes pode provocar ferimentos pessoais
graves.

Instrugoes de seguranga

importantes para a bateria

1. Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trucoes e etiquetas de precaugao no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

2. Nao desmonte ou manipule a bateria. Pode
resultar num incéndio, em calor excessivo ou
numa explosao.

3. Se otempo de funcionamento se tornar
excessivamente curto, pare o funcionamento
imediatamente. Pode resultar em sobreaque-
cimento, possiveis queimaduras e mesmo
explosao.

4. Se entrar eletrélito nos seus olhos, lave-os
com agua e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perca de viséo.

5. Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Na&o exponha a bateria a 4gua ou chuva.

Um curto-circuito pode ocasionar um enorme

fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-

veis queimaduras e mesmo estragar-se.

6. Nao guarde nem utilize a ferramenta e a bateria
em locais onde a temperatura pode atingir ou
exceder 50 °C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-
gada ou completamente gasta. A bateria pode
explodir no fogo.

8. Nao pregue, corte, esmague, atire, deixe cair
a bateria, nem bata a bateria contra um objeto
rijo. Esta conduta pode resultar num incéndio, em
calor excessivo ou numa exploséo.

. Nao utilize uma bateria danificada.

10. As baterias de ides de litio contidas na fer-
ramenta sdo sujeitas aos requisitos da DGL
(Dangerous Goods Legislation - Legislagido de
bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por

terceiros ou agentes de expedigado, tém de ser

observados os requisitos referentes a embalagem

e etiquetagem.

Para preparagéo do artigo a ser expedido, é

necessario consultar um perito em materiais

perigosos. Tenha ainda em conta a possibilidade
de existirem regulamentos nacionais mais deta-

Ihados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que ndo possa

mover-se dentro da embalagem.

11. Quando eliminar a bateria, remova-a da ferra-
menta e elimine-a num local seguro. Siga os
regulamentos locais relacionados com a elimi-
nagao de baterias.

12. Utilize as baterias apenas com os produtos
especificados pela Makita. Instalar as baterias
em produtos ndo-conformes podera resultar num
incéndio, calor excessivo, explos&o ou fuga de
eletrolito.

13. Se a ferramenta néo for utilizada durante um
periodo de tempo prolongado, a bateria deve
ser removida da ferramenta.

14. Durante e apos a utilizagao, a bateria pode
aquecer, o que pode provocar queimaduras ou
queimaduras a baixa temperatura. Preste aten-
c¢ao ao manuseamento de baterias quentes.

15. Nao toque no terminal da ferramenta ime-
diatamente apds a utilizagao, pois pode
ficar suficientemente quente para provocar
queimaduras.

16. Nao permita a adesdo de aparas, p6 ou suji-
dade nos terminais, nos orificios e nas ranhu-
ras da bateria. Podera fazer com que a ferra-
menta ou a bateria aqueca, incendeie, rebente e
avarie, resultando em queimaduras ou ferimentos
corporais.

17. A menos que a ferramenta suporte a utilizagao
perto de linhas elétricas de alta tensao, nao
utilize a bateria perto de linhas elétricas de alta
tensdo. Pode resultar no mau funcionamento ou
na avaria da ferramenta ou bateria.

18. Mantenha a bateria afastada das criancas.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

APRECAUCAO: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagéo de baterias néo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a
ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a

maxima vida util da bateria

1.  Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente
carregada. Carregamento excessivo diminui a
vida atil da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente de
10 °C — 40 °C. Deixe que uma bateria quente
arrefeca antes de a carregar.

4. Quando nao utilizar a bateria, remova-a da
ferramenta ou do carregador.

5. Carregue a bateria se nao a utilizar durante um
longo periodo de tempo (mais de seis meses).
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DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer fungao na
ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUCAO: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECAUCAO: Segure firmemente a ferra-
menta e a bateria quando instalar ou remover a
bateria. Se ndo segurar firmemente a ferramenta e
a bateria pode fazer com que escorreguem das suas
maos resultando em danos na ferramenta e na bate-
ria e ferimentos pessoais.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta na bateria com
a ranhura na caixa e deslize-a para a posic¢ao correta.
Insira-a por completo até bloquear na posigao correta
com um pequeno clique. Se conseguir ver o indicador
vermelho conforme apresentado na figura, ndo esta
completamente bloqueada.

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o bot&o na frente da bateria.
» Fig.1: 1. Indicador vermelho 2. Botao 3. Bateria

Luzes indicadoras Capacidade
I D ﬂ restante
Aceso Apagado A piscar
I I |:| |:| Abateria
pode estar
tl avariada.

NOTA: Dependendo das condi¢des de utilizacdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

NOTA: A primeira luz indicadora (extremo esquerdo)
pisca quando o sistema de protegéo da bateria

APRECAUCAO: Instale sempre a bateria até
ao fim, até deixar de ver o indicador vermelho.
Caso contrario, a bateria podera cair da ferramenta
acidentalmente e provocar ferimentos em si mesmo
ou em alguém préximo.

APRECAUCAO: Na&o instale a bateria a forca.
Se a bateria ndo deslizar facilmente é porque néo foi

colocada corretamente.

Indicagao da capacidade restante da

bateria

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Botdo de verificagdo

Luzes indicadoras Capacidade
I |:| n restante
Aceso Apagado A piscar

funciona.

Sistema de protecao da ferramenta/

bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de prote-
¢ao da ferramenta/bateria. Este sistema corta automati-
camente a corrente para o motor para aumentar a vida
da ferramenta e da bateria. A ferramenta para automa-
ticamente durante o funcionamento se a ferramenta

ou bateria for colocada mediante uma das seguintes
condigdes:

Protecao contra sobrecarga

Quando a ferramenta é operada de uma forma que
causa a absorgao de uma corrente anormalmente alta,
a ferramenta para automaticamente. Nesta situagao,
desligue a ferramenta e pare a aplicagdo que causou
a sobrecarga da ferramenta. De seguida, ligue a ferra-
menta para reiniciar.

Protecao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta estiver sobreaquecida, a ferra-
menta para automaticamente e a lampada pisca. Neste
caso, deixe a ferramenta/bateria arrefecer antes de
voltar a ligar a ferramenta.

Protecao contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria ndo é suficiente, a
ferramenta para automaticamente. Neste caso, retire a
bateria da ferramenta e carregue-a.

Acgao do interruptor

» Fig.3: 1. Gatilho do interruptor

75% a 100%

50% a 75%

i1il

APRECAUQAO: Antes de colocar a bateria
na ferramenta, verifique sempre se o gatilho do
interruptor funciona corretamente e volta para a
posicdo “OFF” quando libertado.

25% a 50%

100

0% a 25%

000

Carregar a

A

bateria.

Para iniciar a ferramenta, carregue simplesmente

no gatilho do interruptor. A velocidade da ferramenta
aumenta quando aumenta a presséao no gatilho. Liberte
o gatilho do interruptor para parar.

NOTA: A ferramenta para automaticamente se conti-
nuar a puxar o gatilho durante cerca de 6 minutos.
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Acender a lampada da frente

» Fig.4: 1.Lampada

APRECAUCAO: N3o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Puxe o gatilho do interruptor para acender a lampada.
Alampada mantém-se acesa enquanto o gatilho do
interruptor estiver a ser premido. A lampada apaga-se
aproximadamente 10 segundos apds soltar o gatilho do
interruptor.

NOTA: Quando a ferramenta fica sobreaquecida, a
ferramenta para automaticamente e a luz comeca a
piscar. Neste caso, solte o gatilho. A luz apaga-se ao
fim de um minuto.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para nao ris-
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar
enfraquecida.

Acao do interruptor de inversao

» Fig.5: 1.Alavanca do interruptor de invers@o

APRECAUCAO: Verifique sempre a diregio de
rotacdo antes da operacéo.

APRECAUCAO: S utilize o interruptor de
inversao depois de a ferramenta estar completa-
mente parada. Mudar a diregéo de rotagéo antes de
a ferramenta parar pode estragar a ferramenta.

APRECAUCAO: Quando nao estiver a utilizar a
ferramenta, coloque sempre a alavanca do inter-
ruptor de inversao na posigao neutra.

Esta ferramenta tem um interruptor de inversao para
mudar a diregé@o de rotagéo. Pressione a alavanca do
interruptor de inverséo no lado A para rotagéo para a
direita ou no lado B para rotagéo para a esquerda.
Quando a alavanca do interruptor de inverséo esta na
posigdo neutra, ndo é possivel carregar no gatilho.

Mudancga de velocidade

» Fig.6: 1.Alavanca de mudanca de velocidade

APRECAUCAO: Regule sempre a alavanca
de mudancga de velocidade completamente para
a posicao correta. Se operar a ferramenta com a
alavanca de mudanca de velocidade posicionada a
meio entre o lado “1” e o lado “2”, a ferramenta pode
ficar danificada.

APRECAUCAO: Nao utilize a alavanca de
mudanca de velocidade enquanto a ferramenta
estiver a funcionar. A ferramenta pode ficar

danificada.

Numero Velocidade Binario Operagao
apresentado aplicavel
1 Baixa Alto Operagéo
com carga

pesada
2 Alta Baixo Operagéo
com carga

leve

Para alterar a velocidade, desligue primeiro a ferra-
menta. Empurre a alavanca de mudanca de velocidade
para apresentar “2” para a alta velocidade ou “1” para

a baixa velocidade. Certifique-se de que a alavanca

de mudanca de velocidade esta colocada na posigao
correta antes da operagéo.

Se a velocidade da ferramenta descer demais durante
a operagdo com a apresentagdo de “2”, empurre a ala-
vanca para a apresentagao de “1” e reinicie a operacéo.

Selecionar o modo de acao

OBSERVAGAO: Regule sempre o anel correta-

mente para a marca do modo desejado. Se operar a
ferramenta com o anel posicionado a meio, entre as
marcas do modo, a ferramenta pode ficar danificada.

OBSERVAGAO: Nao mude o modo de agio
durante a rotagéo.

NOTA: Quando muda a posi¢do de “ g - para outros
modos, pode ser um pouco dificil deslizar o anel

de alteracdo do modo de acéo. Neste caso, ligue e
utilize a ferramenta durante um segundo na posigéo

“ & 7, depois, pare a ferramenta e deslize o anel para
a posigao pretendida.

» Fig.7: 1.Anel de alteragdo do modo de agdo
2. Marca 3. Seta

Esta ferramenta tem trés modos de agao.

. g Modo de perfuragéo (apenas rotagéo)

. T Modo de perfuragdo com martelo (rotagéo
com impacto)

. & Modo de aparafusamento (rotagdo com

embraiagem)
Selecione um modo adequado a seu trabalho. Rode o
anel de alteragdo do modo de acgéo e alinhe a marca
que selecionou com a seta no corpo da ferramenta.

Ajustar o binario de aperto

APRECAUCAO: Certifique-se de que o botao rotativo esta limpo. Dependendo do ambiente de trabalho, obje-
tos estranhos tais como aparas ou lascas de ferro podem aderir ao bot&o rotativo e causar ferimentos pessoais.

» Fig.8: 1. Botao rotativo 2. Indicador 3. Botédo 4. Luz verde

O binario de aperto pode ser ajustado em 41 niveis em baixa velocidade e 21 niveis em alta velocidade.
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Alinhe amarca & com a seta no corpo da ferramenta rodando o anel de alteragdo do modo de agéo.
Puxe o gatilho do interruptor e solte-o assim que o indicador ligar.

Prima o bot&o e a luz verde pisca.

Rode o botao rotativo e ajuste o nivel de binario enquanto a luz verde esta a piscar.

Prima o bot&o para definir o valor.

o bk oobd =

NOTA: Apds premir o botdo no passo 5, a luz verde desliga. Se voltar a ajustar o nivel de binario, recomece a
partir do passo 3.

NOTA: Se deixar a luz verde piscar durante algum tempo, esta para de piscar e o valor apresentado no indicador
ficara definido.

NOTA: Pode definir o nivel do binario de aperto em dois padroes: alta velocidade e baixa velocidade.

Quando a alavanca apresentar “1”, é possivel definir o nivel de binario em baixa velocidade. Quando a alavanca
apresentar “2”, é possivel definir o nivel de binario em alta velocidade.

Quando muda a velocidade com a alavanca de mudanga de velocidade, o indicador pisca trés vezes. Em seguida,
aparafuse um parafuso de teste para verificar a velocidade e o nivel de binario.

NOTA: Se puxar o gatilho do interruptor enquanto a luz verde estéa a piscar, a luz verde desliga e ndo conseguira
ajustar o nivel de binario. Para voltar a ajustar o nivel de binario, solte o gatilho do interruptor e rode o bot&o rota-
tivo enquanto a luz verde esta a piscar.

NOTA: Se rodar o anel de alteragdo do modo de acdo enquanto a luz verde estéa a piscar, a luz verde desliga e
ndo conseguird ajustar o nivel de binario. Para voltar a ajustar o nivel de binario, recomece a partir do passo 1.

Para obter um nivel de binario adequado, realize um aparafusamento de teste com uma pega de trabalho do mesmo
material que ira aparafusar.

A seguir é apresentada uma guia rudimentar do relacionamento entre o tamanho do parafuso e a graduagéo.

Baixa velocidade

Niveldebinario | 1 | 2 | 3 |4 |5 |67 [ 8o [10]1[12]13]1a]15]16][17 18] 19] 20 ] 21
Parafuso de M4 M5 M6 -
montagem
Para- Madeira 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
fuso macia x 22
para (por
madeira | exem-
plo,
pinho)
Madeira | — 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x50 - 26,2 x 63 -
rija (por x 22
exem-
plo,
lauan)

Niveldebinario | 22 | 23 | 24 | 25 [ 26 | 27 [ 28 | 29 [ 30 | 31 [ 32 [ 33 ] 34 [ 35 [ 36 | 37 | 38 [ 39 [ 40 | 41
Parafuso de =

montagem
Para- Madeira - 29 x 75 - 210 x 90 -
fuso macia
para (por
madeira | exem-
plo,
pinho)
Madeira - 29 x 75 - 210 x 90 -
rija (por
exem-
plo,
lauan)

Alta velocidade

Niveldebinario | 1 [ 2 [ 3| a[5]e6 ]| 7|8 ]9 [10]1m[12]13]1a]15][16]17]18]19]20]21
Parafuso de M4 M5 M6 -
montagem
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Niveldebinario | 1 [2 [ 3] a[5[e ]| 7 [8[o]10]nm[12]13]14a]15][16]17]18]19]20] 21
Para- Madeira 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
fuso macia x22
para (por
madeira | exem-
plo,
pinho)
Madeira | — 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
rija (por x 22
exem-
plo,
lauan)

Funcao eletronica

Aferramenta esta equipada com as fungdes eletrénicas

para facil operagao.

. Tecnologia de detegao de retorno ativa
Se a ferramenta for basculada na aceleragao
predeterminada durante o funcionamento, o
motor para forgosamente para reduzir o esforgo
no pulso.

OBSERVACAO: Segure a ferramenta firmemente
durante a operagao.

OBSERVAGCAO: Se tiver ocorrido alguma avaria
na fungao eletrénica, a luz pisca durante 3 segundos
e depois desliga. Nesse caso, contacte os centros de
assisténcia autorizados ou de fabrica da Makita para
reparagao.

NOTA: Esta fungéo ndo funciona se a aceleragédo
n3o atingir o valor predeterminado quando a ferra-
menta é basculada.

NOTA: Se a ferramenta for forgosamente parada,

solte o gatilho do interruptor e depois puxe o gatilho
do interruptor para reiniciar a ferramenta.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de
que a ferramenta esta desligada e a bateria
retirada antes de executar qualquer trabalho na
ferramenta.

Instalar ou retirar a broca de

aparafusar/broca de perfuragcao

Acessorio opcional
» Fig.9: 1. Manga 2. Fechar 3. Abrir

Rode a manga para a esquerda para abrir as garras do
mandril. Coloque a broca de aparafusar/broca de perfu-
ragao no mandril até onde puder ir. Rode a manga para
a direita para apertar o mandril. Para retirar a broca de
aparafusar/broca de perfuragéo, rode a manga para a
esquerda.

Instalar o punho lateral (pega

auxiliar)

» Fig.10: 1. Punho lateral 2. Saliéncia 3. Ranhura
4. Brago
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Utilize sempre o punho lateral para garantir a segu-
ranga da operagao.

Instale o punho lateral de modo que as saliéncias no
brago encaixem nas ranhuras no tambor da ferramenta.
Rode o punho para a direita para fixa-lo. O punho pode
ser fixado no angulo pretendido.

Varao de profundidade ajustavel

» Fig.11: 1. Varao de profundidade 2. Parafuso de
fixagdo

O varéao de profundidade ajustavel é utilizado para

fazer orificios com uma profundidade uniforme. Solte

o parafuso de fixagao, defina o varao de profundidade

para a posicao pretendida e, em seguida, aperte o

parafuso de fixagdo.

Instalar o gancho

AAVISO: Utilize as pecas de suspensio/mon-
tagem exclusivamente para as respetivas finali-
dades, por exemplo, pendurar a ferramenta num
cinto de ferramentas entre trabalhos ou intervalos
de trabalho.

A AVISO: Tenha cuidado para ndo sobrecarregar
o gancho, pois a forga excessiva ou sobrecarga
irregular poderao causar danos na ferramenta,
resultando em ferimentos corporais.

APRECAU(}[\O: Quando instalar o gancho,
fixe-o sempre firmemente com o parafuso. Caso
contrario, o gancho sai da ferramenta, resultando em
leséo fisica.

APRECAUQ;\O: Certifique-se de que pendura
a ferramenta em seguranga antes de solta-la.
Enganchar de forma insuficiente ou desequilibrada
podera causar quedas e podera ferir-se.

» Fig.12: 1. Ranhura 2. Gancho 3. Parafuso

O gancho é conveniente para pendurar temporaria-
mente a ferramenta. Pode ser instalado em qualquer
um dos lados da ferramenta. Para instalar o gancho,
coloque-o numa ranhura no corpo da ferramenta em
qualquer um dos lados e prenda-o com um parafuso.
Para o retirar, solte o parafuso e retire-o.
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Utilizar o orificio

A AVISO: Nunca utilize o orificio para pendu-
rar para fins nédo previstos como, por exemplo,
amarrar a ferramenta num local elevado. Suportar
a tensdo num orificio fortemente carregado pode
causar danos no orificio, provocando ferimentos a si
ou as pessoas perto ou por baixo de si.

» Fig.13: 1. Orificio para pendurar

Utilize o orificio para pendurar na parte traseira infe-
rior da ferramenta para pendurar a ferramenta numa
parede utilizando um cabo para pendurar ou corddes
semelhantes.

Instalar o suporte da broca de

aparafusar

Acessorio opcional
» Fig.14: 1. Suporte da broca de aparafusar 2. Broca
de aparafusar

Coloque o suporte da broca de aparafusar na saliéncia
na base da ferramenta no lado direito ou esquerdo e
fixe-o com um parafuso.

Quando nao estiver a utilizar a broca de aparafusar,
mantenha-a nos suportes. Consegue guardar bro-

cas de aparafusar com 45 mm de comprimento nos
suportes.

OPERAGAO

Segure firmemente a ferramenta com uma méao no
punho e a outra mao na pega para controlar a agéo de
torgao.

» Fig.15

OBSERVAGAO: Quando a velocidade baixa
demasiado, eduza a carga ou pare a ferramenta para
evitar danifica-la.

OBSERVACAO: Nio cobra as ranhuras de ventila-
¢ao, caso contrario pode causar sobreaquecimento e
danos na ferramenta.

» Fig.16: 1. Ranhura de ventilacdo

Operacao da chave de parafusos

OBSERVACAO: Ajuste o botzo rotativo para o
nivel de binario adequado ao seu trabalho.

OBSERVACAO: Certifique-se de que a broca

de aparafusar esta inserida a direito na cabega do
parafuso, ou o parafuso e/ou a broca de aparafusar
podem ficar danificados.

Primeiro, rode o anel de alteragdo do modo de agédo
para que a seta no corpo da ferramenta aponte para a
marca e depois ajuste o nivel de binario.

Coloque a ponta da broca de aparafusar na cabega do
parafuso e aplique pressado na ferramenta. Inicie a fer-
ramenta lentamente e, depois, aumente gradualmente
a velocidade. Solte o gatilho do interruptor assim que
a ferramenta parar a rotagdo automaticamente e a luz

verde acende durante 5 segundos.

NOTA: Quando aparafusar parafusos para madeira,
perfure previamente um orificio piloto com 2/3 do
diametro do parafuso. Facilita o aparafusamento e
evita fissuras na pega de trabalho.

NOTA: Num ambiente frio, a ferramenta pode
parar num nivel de binario inferior dependendo das
circunstancias.

Operagéo de perfuragao com

martelo

APRECAUCAO: Uma forga de torgdo enorme
e repentina é exercida na ferramenta/broca de
perfuragao na altura em que o orificio avanga,
quando o orificio fica bloqueado com aparas ou
particulas ou quando bate em vigas reforcadas
no cimento.

Primeiro, rode o anel de alteracdo do modo de acéo
para que a seta no corpo da ferramenta aponte para a
marca

Certifique-se de que utiliza uma broca de perfuragao
com ponta em carboneto de tungsténio.

Coloque a broca de perfuragdo na posicéo pretendida
para o orificio e carregue no gatilho do interruptor. Nao
force a ferramenta. Uma pressao ligeira oferece melho-
res resultados. Mantenha a ferramenta em posigéo e
evite que deslize para fora do orificio.

N&o aplique mais pressédo quando o orificio fica
bloqueado com aparas ou particulas. Em vez disso,
coloque a ferramenta em ponto morto e retire a broca
de perfuracéo parcialmente do orificio. Repetindo isto
varias vezes, o orificio ficara limpo e pode voltar a
perfuragéo normal.

Ampola de sopragem

Acessorio opcional
» Fig.17: 1.Ampola de sopragem

Depois de perfurar o orificio, utilize a ampola de sopra-
gem para retirar o pé do orificio.

Operagao de perfuragao

Primeiro, rode o anel de alteragdo do modo de acdo de
modo a que a seta aponte para a marca 8 . Depois,
proceda como indicado a seguir.

Perfurar em madeira

Quando perfurar em madeira, os melhores resultados
sdo obtidos com brocas para madeira equipadas com
um parafuso guia. O parafuso guia facilita a perfuragéo
empurrando a broca de perfuragéo para dentro da pega
de trabalho.

Perfurar em metal

Para evitar que a broca de perfuragéo deslize quando
comega um orificio, faga um entalhe com um pungéo de
bico e um martelo no ponto a perfurar. Coloque a ponta
da broca de perfuragdo no entalhe e comece a perfurar.
Utilize um lubrificante de corte quando perfurar metais.
Sé&o excecdes alguns tipos de ferro e latdo que devem
ser perfurados a seco.
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APRECAUCAO: N3o acelerara a perfuragdo

se exercer demasiada pressao na ferramenta. Na
realidade, esta pressdo excessiva servira apenas
para danificar a ponta da broca de perfuragao, dimi-
nuir o desempenho da ferramenta e encurtar o tempo
de vida util da ferramenta.

APRECAUCAO: Segure a ferramenta com fir-
meza e tenha cuidado quando a broca de perfura-
cdo comecgar a atravessar a pega de trabalho. No
momento de atravessar o orificio, exercer-se-a uma
enorme for¢a na ferramenta/broca de perfuragéo.

APRECAUCAO: Uma broca de perfuragido
presa pode ser retirada colocando-se simples-
mente o interruptor de inversao para rotagao
inversa para fazé-la sair. No entanto, a ferramenta
pode saltar para tras de repente se ndo a agarrar
firmemente.

APRECAUQAO: Fixe sempre as pecas de tra-
balho num torno ou outro dispositivo de fixagao
semelhante.

APRECAUCAO: Se a ferramenta funcionar
continuamente até o cartucho da bateria ficar
descarregado, deixe a ferramenta de lado 15
minutos antes de prosseguir com uma bateria
nova.

MANUTENCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspegcdo ou manutencgao.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragio, deformagéo ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECAU(}AO: Estes acessorios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pecas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.
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. Brocas de perfuracédo

. Brocas de aparafusar

. Broca de perfuracdo com ponta em carboneto de
tungsténio

. Ampola de sopragem

. Suporte da broca de aparafusar

. Gancho

. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: HP001G
IkavéTtnTa didTPnong Toixotrolia 20 mm
ATOANI 20 mm
Z0ho MuTn Tputraviot: 50 mm
Autotpo@odoToUpevn puTn: 76 mm
Mpidvi diavoigng omwv: 152 mm
IkavaTNTEG OTEPEWONG ZUAGBIda 10 mm x 90 mm
KoxAiag M6
ToxutnTa Xwpig goptio (o.a.A.) | YwnAn (2) 0-2.600 min™
XapnAn (1) 0-650 min”'
Kpouoeig 1o Aetrtd YwnAég (2) 0-39.000 min™
XaunAd (1) 0-9.750 min™
2UVOAIKS prkog 182 mm
OvopaoTikn Téon D.C.36V-40V péy.
KaBapd Bapog 2,7-3,9kg

NOyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KAl AVATITUENG, Ol TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

Xwpig TTpoegidoTroinan.

Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va SIaQEPOUV ATTO XWPO O€ XWPA.
To Bdpog ptropei va diagépel avaAoya PE Ta TIPOCAPTANATA, CUPTTEPIAGUBAVOVTAG TNV KAGETA PTTaTapiwy. O
eAa@pUTEPOG Kal BapUTEPOG CUVOUATHUOG ATTEIKOVICOVTAI OTOV TTIVAKA.

loxUouoa KAGETO HTTATOPIWY KOl QOPTIOTAS

Kaoéta pmratapiag

BL4020 / BL4025 / BL4040 / BL4040F / BL4050F / BL4080F

DopTioTHG

DC40RA/DC40RB / DC40RC / DC40WA/BCC01/BCC02

Opliopéveg atTd TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU AvVAYPAEPOVTal TTAPATIAVW iCWG va unv €ivai

SiaBéaiyol, avaAoya Pe TNV ToTToBETia KATOIKIAG 0ag.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIPOTIOIEITE HOVO TIG KAOETEG UTTATAPIWY KAl TOUG (POPTIOTEG TTOU TrOPATIOE-
vTal avwTépw. H xprion otrolaadrroTe GAANG KAOETAG UTTATAPIWY 1) QOPTICTH) PTTOPEI VO TTPOKOAETEI TPAUPATIONO

f/Kal TTupKayld.

Mpoopi6pevn Xprion

To gpyaeio TTpoopideTal yia KPOUTTIKG TPUTTAVIOUO O€
ToUBAa, TTAIVBodOpEG Kal TorxoTrolia. Eival eTTiong KaTdA-
AnAo yia Bidwpa Kal TPUTTavIopa Xwpig kpouon o€ EUAo,
HETAANO, KEPAMIKG Kal TTAAOTIKO.

Od6pufog

To TuTTIKS A eTTiTTed0 KaTaueTpNUéVou BopURou kabopi-
Cetal oUp@wva pe To EN62841-2-1:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 88 dB (A)

21G0OPN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 96 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTTAG
BopuPou €xel peTPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTToINBEi yia T
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTIAG
BopuBou PTTopEi va xpnoIPoTToINBEi Kal oTnV TTPoKa-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

A POEIAOMOIHEH: H £KTTOUTTH BopUBOU KATA
Tn XPARON Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpaypa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEI va Sla@épel atrd Tn SnAw-
pévn TIUA(£G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XProNg
TOU gpyaAeiou, 151aiTEPA TO €i50G TOU TEpAXioU
£PYOOiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A\IPOEIAOIMOIHEH: ®povricte va AaBeTe Ta
KATAAANAQ PETPA TTPOOCTACIAG TOU XEIPIOTA BAOE!
€£VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG OE TTPAYHOTIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utroyn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG Toug
XPOVvoug TTou To epyaAEio gival EKTOG AsiIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o adpavi AsiIToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

Kpadaouog

H oAiknj TiuA 86vnong (dBpoicua Tpi-agovikoU diavioua-
T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe To EN62841-2-1:
Eidog epyaoiag: KpOUaTIKO TPUTTAVIOPX OE TOIMEVTO
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EKTIOpTIA 56vnong (anp): 6,0 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: Tputraviopa og pETaAAo

EKTIOUTIA 50vNoNG (anp): 2,5 m/s® fi Aiyotepo
ABeBaionta (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OuVOAIKWY
KPadAOTUWY €XEI HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
H€B0DO BOKIPNAG Kal UTTOPEi VA XPNOIYoTToINGEi yia Tn
oUyKpIon evOG epYaAEiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpR(€G) OUVOAIKWY
KPadATUWY WTTOPE VO XPNOIKOTIoINGEI Kal TNV TTPO-
KATAPKTIKA agloAdynon Tng ékBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPOSATHWV
KATA TN XPRON Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€
TPAYMATIKEG OUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
N dnAwpévn TIMA(£G) EKTTOUTTAG avaAoya JE
TOUG TPOTTOUG XPNONG Tou epyaAciou, 1IB1aiTepa
TO €i50G TOU TEPAXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAL
emegepyaoia.

A POEIAOIMOIHEH: ®povTioTe va AdBeTE Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTA BAOEL
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag uTréwn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TTou To epyaleio gival EKTOG AeiToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeig Zuppdpewong TepIAapBdvovTal aTo
Mapdaptnua A 07O TTAPOV EYXEIPIDIO 0BNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

levikég TpoEIdOTTOINOEIS AT PaAEgiag
yIa TO NAEKTPIKO EpyaAEio

A\POEIAOMOIHEH AiapéoTe 6AeC TIC TPOEI-
B0TroINOEIg ATPAAEIag, OBnYiEg, EIKOVOYPAPNTEIG
Kal TTPOodI0ypaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO NAE-
KTPIKO £pyaAeio. H un tipnon 6Awv Twv 0dnylwv TTou
avaypaQovTal KATWTEPW WTTOPET VO KATOAAEEI OE NAg-
KTPOTTAN&ia, TTupKayid ry/kal coBapd TPaUPATIoNOS.

DuldagTe OAeg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPATTOMTTH).

2TIG TTPOEIBOTIOINCEIG, 0 OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
ava@EPETal 0€ NAEKTPIKG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKG KOAWDIO) 1} € NAEKTPIKG EpyaAEio TTOU TPOPOdO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpeig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

Mposidomroinoeig aocPAAEIag yia

TO KPOUOTIKO dpatravokaTtodBido
HTTaTapiog

0dnyieg ao@AAEIOG YIa OAEG TIG EPYOTiEG

1. Na @opdTe WTOACTTIOEG OTAV KAVETE KPOUOTIKO
TpuTrdvioua. H ékBeon og B6pufo ptropei va
TIPOKOAEDEI OTTWAEI AKONG.

2. Na xpnoipotroigite Tn(1g) BondNnTIKA(£G)
AaBn(£g). H ammwAeia Tou eAEyxou PTTopEi va Trpo-
KOAEOEI TTPOOWTTIKG TPAUUATIOUO.

3.  Nakpatdre To NAEKTPIKO epyaAeio atrd Tig
HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG AABAG OTAV EKTEAEITE
EPYAOIEG KATA TIG OTTOIEG TO £§APTNHA KOTTAG 1
ol OUVBETAPEG PTTopEi va épBouv o€ ETTaPn pe
KPUppéva KaAwdia. Av 1o €§pTNHA KOTTAG 1 OI
OUVOETAPEG £pOBOUV O€ ETTAPN UE KATTOIO NAEKTPO-
POPO KAAWDIO, UTTOPET TO EKTEBEINEVA HETOAAIKG
UEPN TOUu NAEKTPIKOU EPYAAEIOU Va yivouv KI auTd
NAEKTPO@OPA Kal va TTPoKANBei NAekTpoTTANGia aTO
XEIPIOTN.

4. Na BeBaiwveCTE TTAVTOTE OTI OTEKECTE OTOBEPC.
‘OTav XpnOIYOTIOIEITE TO EpYaAEio o€ UYPNAEg
ToTrofETiEg, va BeBaiwveTTe OTI dev BpiokeTal
KOAVEVAG OTTO KATW.

5.  KparioTte 1o epyaAeio oTabepd.

6.  Mnv TANCIG{eTE T XEPIA CAG OE TTEPICTPEPOS-
HEVa pépn.

7. Mnv agpnvere 1o epyaAeio og Aeitoupyia. To
epyaAeio Tpétel va BpiokeTal o€ AsiToupyia
HOVO OTaV TO KPATATE.

8.  Mnv ayyileTe Tn pOTN TPpUTTAVIOU 1 TO TEPAYIO
£pyaoiog apéowg PETA TN AgITOUpyia TOU Epya-
Agiou. M1ropei va givail eSaIpeTIKA Beppd Kal va
TPOokANBEei éykaupa oTo Séppa oag.

9. Mepikd UAIKG TTEPIEXOUV XNUIKA TTOU UTTOPEi
va gival TogIkd. MpooéXeTe WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EIGTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAQPI PE TO
Séppa. AkoAouBeite Ta SeSopéva aopaAeiag
UAIKOU TTOU TTap£XOVTal OTT6 TOV TTPOMNBEUTA.

10.  Av n puTn TPUTTaVIOU OEV PUTTOPEI VO XAAAPWOEL
aKOHN KI OV aVOISETE TIG OI0YOVEG, XPNOIMOTIOI-
AOTE TavAAla yia va TV TpaBRAgeTe. Ze auth TNV
TEPITITWON, av TPABALETE TN PUTN TPUTTAVIOU HE TO
XEPI O0QG, PTTOPET VA €XEI WG OTTOTEAETUA TPAUMATI-
o6 atrd To KOPTEPO AKPO TNG.

11. BeBaiwOeite OTI dEV UTTAPXOUV NAEKTPIKA
KaAWSIa, CWANVWOoeIg vePOU 1 dgpiou K.ATT.

ol oTroieg Ba pTTOopoUcav Vo TTPOKAAEGOUV
Kivduvo av utrooToUv Jnui€ég aTro Tn XPHon Tou
epyaleiou.

0dnyieg aocpAaAeiag 6Tav XPNOIUOTIOIEITE HAKPIEG

HUTEG TPUTTAVIOU

1. Mnv BéoeTe o€ AeiToupyia o€ upnAoTEPN TayU-
TNTA a6 TN PEYIOTN OVOUOOTIKA TaXUTNTA TNG
HUTNG TpUTTaVIOU. X€ UPNAOTEPEG TaXUTNTEG,

n uUTN gival mOavo va Auyioel av ETITPATTE] va
TIEPIOTPAPET EAEUBEPA XWPIG VO EPXETAI OE ETTAPH
UE TO TEPAXIO EPYOTiAg, EXOVTAG WG ATTOTEAECHA
TTPOCWTTIKO TPAUMATIOHO.

2.  Na apyilere TAVTA VO TPUTTOVIZETE O XAUNAR
TaXUTNTA KAl HE TN JUTN TPUTTAVIOUOTOG O€
ETTAQPN UE TO TEPAXIO EPYOTiag. X€ UYPNAOTEPEG
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TaxUTNTEG, N PUTN gival TIBave va Auyioel av eTTI-
TPOTTEN VO TTEPIOTPOPET EAEUBEPQ XWPIG VO EPXETAl
g€ ETTAPNA PE TO TEPAXIO EPYATIAG, £XOVTAG WG
ATTOTEAECUA TTPOCWTTIKG TPAUMATIOUO.

3. Na aokeite wigeon pévo o€ gubeia ypapun pe
Tn pOTN Kol PNV aokeite utrepBoAikn trieon. Ol
pUTEG pTTOPOUV VA AUYIoOUV TTPOKOAWVTAG OTTA-
OIHO 1) OTTWAEIR EAEYXOU, £XOVTAG WG OTTOTEAETHA
TIPOOWTTIKO TPAUMATIONO.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE OTNV
dveon f oTnV £E0IKEIWON CAG PE TO TTPOIOV

(TTou aTrOKTABNKE 1o eTTAVEIANUPEVN XPriON)

VO QVTIKATOOTAOEI TRV AQUCTNPN TAPNON TWV
KAVOVWYV ao@aAgiog Tou TrTapovTog epyaleiou. H
ANANOAZIMENH XPHZH 1 n apéAeia va akoAouBn-
OETE TOUG KAVOVEG ACPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAIL
OTO TTAPOV £YXEIPiSIO 0BNYIWV UTTOPE] VA TTpOKa-
Aéoel coBapod TTPOCWTITIKO TPAUHATIOUO.

ZnUAVTIKEG 0BNnYieg ao@AAEIag yia

KOOETO HTTATAPIWV

1. TIpIv XpNOIUOTTIOINOETE TRV KACETA UTTATAPIWY,
Sl1aBAaoTE OAEG TIG 0BNYiEG KAl CNUEIWTEIG
mPoPUAAENG (1) OTOV POPTICTA PTTATAPIWY, (2)
oTNnV pIratapia Kai (3) oTo TPOiIdV TTou XPNoi-
HOTTOIEl TNV PTTaTApia.

2. Mnv ammoouvappoAoynoeTe f TaPABIACETE TV
KOOETA PTTATApPIWV. MTTOPE va £X€1 WG aTToTEAE-
opa TTUpKayid, utrepBépuavan i €kpnén.

3. Edv o xpovog AsiToupyiag €xel yivel utrepfo-
Aikd BpaxUg, OTOPOTAOTE TN AgITOUpyia opé-
owg. AAIWG, UTTOPET VA £XEI WG ATTOTEAETHA
KivBuvo utrepBéppavong, moavd eykadpata
akopn Kai ékpnén.

4.  EAv nAekTPOAUTNG UTTEI OTA PATIO OOG, SETTAU-
VETE T JE KOBapPO vEPOS Kal INTAOTE 1OTPIKA
@povTida apéows. ANIWG, HTTOPEi va £XEI WG
ATTOTEAECHA ATTWAEIN TNG OpPACNG TAG.

5. Mn BPpaXUKUKAWVETE TNV KOOETA PTTOTAPIWV:
(1) Mnv ayyileTe Toug TTGAOUG PE OTIBATIOTE

AyWYIMO UAIKG.

(2) ATmo@elyeTe va aTTOBNKEVETE TNV KATETA
HTTaTApIWV péoa o€ éva doxeio padi pe
AAAa peTAAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KAP@Id,
VopiopaTa, KATT.

(3) Mnv eKBETETE TNV KAOETA MTTATAPIWY OTO
vepPO | oTn Bpoxn.

"Eva BpaxUKUKAWHO PTTaTOpiog MTTOPEi va

TPOKAAETEI pEYAAN por) peUUATOG, UTTEPBEP-

pavon, méavd eykadpaTta akéun Kail cofapn

BAGBN.

6.  Mnv ammoBnkeUETE KOI PNV XPNOIMOTIOIEITE TO
€£PYAAEIO KAl TNV KOGETA UTTOTAPIWY OE TOTTOOE-
oigg 6ToU N Bepuokpacia PTTopEi va QTAoEl i
va gemepdoel Toug 50 °C.

7. Mnv KaiTe TNV KAGETA HTTATAPIWY OKOUN KOl
€dv éxe1 ooBapn {nuId R gival evieAwg @Bap-
Hévn. H kaoéTa pTraTtapity PIropei va ekpayei
oTNn QWTIA.

8.  Mnv KOpQWOETE, KOWETE, CUVOAIWETE, TTETAZETE
A PigeETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VA

XTUTTAOETE éVva OKANPO AVTIKEIUEVO ETTAVW
OTNV KACETA PHTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA
UTTOPEI Va €XEI WG ATTOTEAEC A TTUPKAYICE, UTTEP-
Beppavon 1y €kpngn.

9.  Mn XpnOIYOTIOIEITE HTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI
{nuia.

10. O1 pmraTapieg 1I6VTWY AIBiou Trou TrepiEXovTal
UTTOKEIVTOI OTIG ATTAITACEIG TG VOHoBeTiag yia
€miKivduva ayald.

M0 EUTTOPIKEG HETAPOPEG, VI TTAPABEIYUA ATTO
TpiTa PéPN, TTPETTEI va TNPOUVTAI OI IAPETAPOPEIG,
ol €10IKEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUATIA KAl N ETTION-
pavan.

Ma TTpoeToINaTia TOU OTOIXEIOU TTOU OTTOOTEAAETA,
€ival aTTapaitnTo va ouPPBOUAEUTEITE £vav €1BIKO
yla emmikivduva UAIKG. ETriong, TnproTe Toug mmla-
voUg, 1o avaAuTIkoUg £BVIKOUG KavovIguoUg.
KaAOyTe pe autoKOAANTN Talvia f KPUWTE TIg
QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV PTTATOPIO PE
TPOTTO TTOU VA PNV UTTOPEI VO JETAKIVEITAI HECT OTN
ouoKeuaaia.

11. OTaV ATTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWYV,
aQaIPECTE TNV a1ro TO EpyaAeio kal S1aB€oTE
TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnPAROTE TOUG
TOTKOUG KAVOVIOHOUG TTOU OXETIOVTAI ME TN
81a6g0on Tng pITaTapiag.

12. XpnOIMOTIOINOTE TIG HTTATAPIEG HOVO ME TA
poiévTa TTou kaBopilel n Makita. Av ToTTo0eTH-
OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN oupBaTd TpoidvTa PTTo-
pEi va £XEI WG ATTOTEAET A TTUPKAYIA, UTTEPBOAIKNA
BeppoTNTa, £KPNEN 1 dlappor) NAEKTPOAUTN.

13. Av d&v XpnOIPOTIOIEITE TO EPYAAEio yia peydAo
XPOVIKO SidoTnpa, TPETEl va BYAAETE TRV
HTTaTapia a1ré 1o epyalsio.

14. Kard Tn S1dpKeIa Kal JETA TN XPAON, N KATETA
HTITaTAPIWV MTTOPEi VO BeppavOei, yeyovog Tou
HTTOPEi VO TIPOKOAECEI EYKAUMATA 1) EYKAUMATA
a6 xapunAn Beppokpaacia. MpooéxeTe To XEIPI-
OMO TWV JECTWYV KAGETWYV MTTATAPIWY.

15. Mnv ayyieTe Tov akpoBEKTN TOu epyaAeiou
AUEOWG META TN XPAOT ETTEISH UTTOPEI Va EXEI
{eoTOOEI OPKETA VIO VO TIPOKOAECEI EYKAUHATA.

16. Mnv agnvere Bpadopara, okévn | BpPouId va
KOAAAROElI OTOUG OKPODEKTEG, TIG OTTEG KA TIG
EYKOTTEG TNG KOOTETAG PTTATAPIWYV. MTTOpEi va
TIpoKaAéoel BEppavon, wTid, £kpnEn Kal SUCAeI-
Toupyia Tou epyaAeiou 1 TNG KAOETAG PTTATAPIWY,
£XOVTAG WG OTTOTEAETA EYKAUPATA A TTPOOWTTIKO
TPAUMATIONO.

17. EKT66 av 10 epyaAeio uTrooTnpidel Tn Xpron
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG,
HNV XPNOIUOTIOIEITE TNV KACETA PTTATAPIWV
KOVTG O0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG.
Mrropei va éxel wg atmotéAeopa duaAsiToupyia A
OTIGOIYO TOU EPYAAEIOU 1) TNG KATETAG PTTATAPIWV.

18. Kp®uAdgre TNV praTtapia pakpid amoé mwaidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoipoTroIEiTE HOVO YVAOIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yviciwy ptraro-
piwv Makita, | yTTaTapiwyv TTou £Xouv TPOTToTToINBEI,
pTTOPEl VO £XE1 WG aTTOTEAETPA TN PAEN TNG PTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKO TPAUPATI-
op6 kal BAGRN. ETriong, Ba akupwBei n eyyunon g

Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.
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2UlBoUAég yia T dlaTApnon TNG
psylomg {wng ptrartapiog

®DopTifeTE TNV KACETA MTTATAPIWV TTPIV ATTO TV
mARPN aToPopPTIoN TNG. MAVTOTE VO OTOUATATE
TN A€IToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeTE
TNV KACETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10X0 epyaAeiou.

2. TloT€ pnv emava@opTifeTe pia TTARPWS PopP-
TIOPEVN KAOETA UTTaTapiwy. H utrep@opTion
HEIWVEI TNV WPEAIPN W TNG pTTaTOPiag.

3.  Na QopTiJeTe TNV KACETA PTTATOPIWY OE BEpO-
Kpacia dwuatiou, dnAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. AQROTE pIa BEPUN KATETA PTTATAPIWY VO
KPUWOEI TIPIV TNV POPTIOETE.

4. Ortav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA YTTATA-
PIWV, AQAIPETTE TNV ATTO TO EpYaAEio i} TOV
QOPTIOTH.

5. No @opTi{eTe TNV KAOETA PTTATAPIWYV EAV SEV TN
XPNOIYOTIOIEITE YIO peYAAn XPOVIKA Tepiodo
(TTep1oooTEPO AT £§1 MAVEG).

NEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPOZOXH: Noa @povTi{eTe TTAVTA YIO TNV ATTE-
VEPYOTTOINON TOU EPYAAEiOU KO TNV AQAipETT TNG
KAOETAG MTTOTAPIAG, TIPIV ATTé OTroladATToTE PUB-

Hion 1 €Aeyxo Tng AsiToupyiag Tou.

TomroBéTnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWV

AI‘IPOZOXH: Na oBveTe TavTa 10 £pyaleio
TIPIV TOTTOBETATETE 1} APAIPETETE TNV KATETA
HTTATAPIWV.

A rPosoxH: KpartoTe To epyaleio kai TNV
KACETO HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A a@aipeon TNG KAOETAG PTTrartapiwyv. Edv dev kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA YTTATAPIWV OTABEPA
uTTOpEi va yAIoTprioouv aTré Ta X£pIa 0ag Kal va TTpo-
KANBei BAGBN OTO £pyaAEio Kal TNV KACETA PTTATAPILV

Kal TIPOCWTTIKOG TPAUNATIOPOG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KOOETA UTTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETA ITTATAPIWY UE TNV
€yKOTTA aTo TePiBANUa Kal oAloBRoTe TN 0N 80N TNG.
ToTroBeTAOTE TNV PEXPI TEPHA PEXPI VO AOPaAioEl OTN
B¢on NG, yEYOVOG TTOU UTTODEIKVUETAI HE EVA XAPAKTNPI-
aTIKO X0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
aTTeIkoVigeTal aTNV €IKOVA, OeV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

MNa va a@aip€éoETe TNV KACETA UTTATAPIWY, ONIGORAOTE

TNV 176 TO EPYAAEIO EVWY OUPETE TO KOUPTTI OTO UTTPO-

oTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

» Eik.1: 1. Kékkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoéta
UTTaTapiwyV

AI‘IPOZOXH: Na ToTroBeTEITE TTAVTA TNV KAGETA
HTTaTAPIWY TTARPWG HEXPI Va un BAETTETE TOV
KOKKIVO 8eikTn. Edv dev aoc@alioTei, Ytropei va éoel
atrod 1o epyaleio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €06g 1 kK&ToIoV dAAO YUpW 0OG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KAOETA PTTATA-
pIwv pe Bia. Eav n kaoéta dev ohioBaivel Pe eukoAia,
TOTE DeEV €xEl TOTTOOETNOE KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAeiropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

MéaTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIWV
yla va UTTOBEICETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya

OEUTEPOAETTTA.
» Eik.2: 1. EvOeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou
EvdeikTikég Auyvieg YtroAer-
moépevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTéig AvaBo-
oBrvouv
I I I I 75% £wg
100%
I I I |:| 50% £wg 75%
I I |:| |:| 25% €wg 50%
I |:| |:| |:| 0% £wg 25%
!I |:| |:| |:| ®doprioTe TNV
pTTaTapia.
I I |:| |:| Mrmopei va
TIPOEKUYE
1l SuoAeiToup-
yia otnv
I:I I:I I I pTTaTapia.
MAPATHPHZH: AvdAoya pe Tig GUVOAKEG Xprong Kal
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
Sla@épel Aiyo aT1ré TNV TTPAYUATIKA XWeNTIKOTNTA.
MNAPATHPHZH: H mpwn (TépHa apioTeEPE) EVOEIKTIKN
Auyvia 8a avaBoofBrivel 6Tav Asitoupyei To oUGTNPA
TPOCTOCIOG YTTATAPIOG.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiag

To epyaAeio gival eE0TTAICPEVO pe oUOTNUA TTPOOTACTAG
epyaAeiou/ptraTapiag. Auto To cUCTNPA ATTOKOTITE
auTépaTa TNV I0XU TTPOG TO YOTEP YIa va TTapaTabei n
Sidpkela AeiToupyiag Tou epyaleiou Kal TNG UTTATAPIAG.
To epyaAeio aTaparael autépaTa KaTd Tn dIGPKEIR TNG
Aeitoupyiag €dv To epyaleio A n pratapia BpeBouv KaTw
a1rd TIG TTAPAKATW OUVONKEG:

MpooTacia uTTEPPOPTWONG

‘Otav 10 epyaAeio AEITOUPYET HE TPOTTO TTOU TTPOKOAET
TNV KatavadAwaon evog acuviBioTa uwnAou NAEKTPIKOU
peUUATOG, TO EPYAAEIO OTAPATAEI AUTOUATA. Z€ AUTH
TNV KatdoTtaaon, oBACTE To pyaAeio Kal SIaKOWTE
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TNV EQAPHOYT| TTOU TTPOKAAET TNV UTTEPPOPTWON TOU
epyaheiou. MeTd, evepyoTToINaTe TO EPYAAEiO yia
ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

‘Orav 10 epyaleio uttepOeppavOEi, N AeIToupyia Tou
epyaleiou oTapaTdel auTOPATA KAl N AGUTTa avaBooBn-
VEI. Z€ QUTA TNV KaTAaTAON, APrOTE TN BEPUOKPATia TOU
epYOAEiou/UTIOTAPIOG VO UEIWBET TIPIV EVEPYOTIOINOETE
gavd To epyaAeio.

MpooTtacia utrepBoAIKAg
atropopTIong

Otav n @oépTIon PTTarapiog Oev gival ApKETH, TO EPYQ-
Aeio oTapardel autépaTa. e QUTA TNV TTEPITITWON,
ByaATe TNV pTTaTapia atmd 1o EpyaAEio Kal opTioTE TNV
yTarapia.

Apdon d1akOTTN

» Eik.3: 1. ZkavddAn S1akOTITNG

A\1POSOXH: Mpiv BGAETE TNV KAGETA PTTaTa-

piag péoa oTo epyaAeio, va EAEYXETE TTAVTA va
deite av n okavdAdAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOVOVIKA Kal emIoTPEPel oTn B€on «OFF» 6Tav
eAeuBepwveTal.

MNa va ekivoeTe To epyaleio, aTAwg TpaBnAgTe TNV
okavdaAn diakoTTn. H TaxuTtnTa Tou epyaleiou augd-
VEI av aQUENOETE TNV TTiEON OTN OKAVOAAN dIaKOTITN.
EAeuBepwoTe TN oKAvVOAAN JIOKSTITN YIA VO OTAPATACEL.

NMAPATHPHZH: To epyaAcio oTapatd autépata av
ouvexioeTe va TpaBaTte Tn okavddAn diakdTITn yia
TTEPITTOU 6 AETTTA.

Avappa TnG PTTPOOoTIVIG
» Eik.4:

1. Aduta

AnprosoxH: Mnv koiTaeTe kateuBeiav péoa oTo
PWg 1 OTAV TNYH QWTOG.

TpaPrgTe TN okavddaAn SIAKATITN YIa VA EVEPYOTTOINCETE
TN Adptra. H Adutra e§akoAouBei va gival avappévn

600 Tpafdre TN okaveaAn SIakATITN. H Adutra ofrvel
TePiTTOU 10 SEUTEPOAETITA APOU APHTETE TN OKAVOAAN
SIaKOTITN.

MAPATHPHZH: Otav 10 epyaAeio utrepBeppaveei,
n AgIToupyia Tou epyalgiou oTaPATAEI AUTOPATA KAl
n Auxvia apxi¢el va avaoofBrvel. e autr Tnv Trepi-
TITWON, a@aTe TN oKavodAn d1akdTTn. H Auxvia
ofnAvel o€ éva AeTTTo.

MAPATHPHZH: XpnoipotroifoTe éva ateyvo tavi yia
Va OKOUTTIOETE TN OKOVN atré TO OKO TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypat{ouvioeTe TO OKO TNG AGUTTAG,
€TTEI0N PTTOPEI va PEIwBE N évTaon Tou QwTIoHOoU.

Apdon d1aKOTITN AVTICTPOPNRG

» Eik.5: 1. MoyAdg d1akdTITNG avTIGTPOPAG
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AI‘IPOZOXH: Na eAéyxeTe ravTa Tn d1e0Buvon
TEPICTPOPNG TTPIV ATTO TN AgITOUpYia.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIPOTToIEITE TOV S1IAKOTITN
AVTIOTPOPNAG MOVO aPOU TO EPYAAEIO OTAPATAOE]
evreAWG. H aAAayr Tng 81elBuvong TTEPIGTPOPAG
TIPIV OTAUATAOEI TO EPYAAEIO PTTOPET va TTPOKAAEDEI
{nuIG aTo EpyaAeio.

AHPOZOXH: ‘OTtav dev XpNOIYOTIOIEITE TO EPYQ-
Agio, va BAdeTe TAVTA TO HOXAS BIGKOTITN AVTI-
oTPOPNG oTNV oudéTepn Bon.

AuTO TO epyaleio dlabéTel Evav dIOKOTITN AVTIOTPOPHG
yia va aAAGgeTe Tn SieUBuvan TepIoTPOPNG. MEoTE TO
HOXAS SIaKOTITN AVTIOTPOPRG OTTO TNV TTAEUPA A yia
0e€160TPOPN TTEPITTPOPH ) aTTO TNV TTALUPd B yia api-
aTEPOATPOPN TTEPIGTPOPH.

‘Otav o poyxAdG dIakATITNG aVTICTPOPAG Eival OTNV
oudéTepn B€on, n okavOAAN dIAKOTITNG OV UTTOPE va
TPaPNXOEi.

AAAayn Tax0TnTOg

» Eik.6: 1. MoxAdg aAAayng TaxutnTag

AI‘IPOZOXH: Na puBuilere TTavra 10 HOXAO
aAAayng TaxuTnTag TARPWG oTN CWOTH B€on.
Av xeIpiCeoTe TO epyaheio 6Tav o HOXASS aAAayng
TaxUTnNTag BpiokeTal avapeoa atd Tnv TTAeupd «1»
KaI TNV TTAEUPG «2», UTTOPEi va TTPokANBEi {nuid oTo
£pyaAeio.

AITPOZOXH: Mn XpNOIYOTIOIEITE TO HOXAO
aAAayng TaxUTnTOag 6TAV ALITOUPYEi TO Epyaleio.
MTropei va TTpokAnBei {nuid aTo epyaAeio.

Epg@aviiope- TayoTnTa Poti loxuouca
vog apiBuog Aeiroupyia
1 XapnAn YynAn Aerroupyia
peyaAou
popTiou
2 YynAi XapnAn Aeitoupyia
HiIKpoU
popTiou

Ma va aAAGEeTe TNV TOXUTNTA, TTIPWTA GTTEVEPYOTTOINOTE
TO gpyaAgio. ZTTPWETE TO HOXAG aAAayng TaxUTnTOg

yIa va EHQAVICETE «2» yia UYnAn TaxuTnTa f «1» yia
XapnAn Taxutnta. Mpiv atmoé Tn Asitoupyia, BeBaiwbeite
6Tl 0 pOXAOG aAhayrg TaxUTNTaG gival puBPIoPEVOG OTN
owaoTn Béon.

Av n TaxUTNTa TOUu £pyaAgiou PEILIVETAI UTTEPBOAIKE KOTA
TN AeIToupyia pe TNV EVOEIEN «2», OTTPWETE TO HOXAO
WOTE Va EPPaVioel «1» Kal ETTAVEKKIVAOTE T AeIToupyia.

EmiAoyn 1pé1Tou AsiToupyiag
dpdong

EIAOIMOIHZH: Na puBpieTe TrGvTa 10 SAKTUAIO
owaoTd aTnV €vOEIEN yia Tov TPOTTO AsIToupyiag dpd-
ong Tou BéAeTe. Av B€oeTe TO epyaleio o€ AeIToupyia
JE TO DAKTUAIO TOTTOBETNUEVO PETAGU TWV EVOEICEWV
TPOTTIOU AgITOUpYiag dpAong, UTTOPEi va TTPOKANBEi
{nu1d oTo epyaAeio.

EIAOIMOIHXH: Mnv aA\GEeTe Tov TPOTTO AeiToupyiag
Opdiong KaTa TNV TTEPICTPOPH.

EAAHNIKA



MAPATHPHZH: Otav aAA&geTe Tn B€on atmo « g,
ae dAAoug TPOTTOUG AgIToupyiag, UTTOpEi va gival Aiyo
B8U0KkoAO va 0AIoBroeTe TOo BAKTUAIO aAAayrg TPOTTOU
Aemoupyiag dpAong. & QUTH TNV TTEPITITWOT, EVEPYO-
TIOINCTE TO EpyaAeio Kal BE0TE To o€ AeIToupyia yia éva
OeuTepOAETITO OTN BéoN « ». Katémiv otapatioTe
TO £pyaAeio kal oANloBroTe To daKTUAIO OTN B€0N TTOU
ETMIOUpEITE.

» Eik.7: 1. AakTUAIOG aAAayRg TPOTTOU AgIToupyiag
dpdong 2. Evdeign 3. BEhog

AuTo T0 epyaleio SIaBETEl TPEIG TPATTOUG AEITOUPYIOG

opdong.

. g TpAdT1TOG AcIToupyiag TPUTTAVIoPATOG (TTEPI-
oTpOoPn uévo)
. T Tpd1og AeiToupyiag KPOUaTIKOU TPUTTAVIoUa-

TOG (TTEPICTPOPN PE KPOUDTIKA Bpdan)
. & Tpotrog Acitoupyiag BISWHPATOG (TTEPICTPOVPT
JE OQIYKTAPQ)
EmAéETE évav TpOTTO AciToupyiag Trou gival KaTaAANAog
yla Tnv epyacia oag. ZTpEWTe To SakTUAIO aAhayrg
TPOTTIOU AgIToupyiag dpaong Kal EuBUypappioTe TNV
£vdeIgn TTou emAégaTe pe To BEAOG OTO KUPIO CWHA TOU
epyaAeiou.

PUBuION TG POTTHG OTEPEWONG

TPAUNATIONAG.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwBeite 611 TO KAVTPAV €ival kaBapd. Avaloya pe To TrepIBAAAOV epyaaiag, Eéva avTiKeipeva
OTTWG piviopata i Bpalopata oIdAPOU UTTOPEi VO TIPOGKOAANBOUV GTO KAVTPAV Kal VO TTIPOKANBET TTPOOWTTIKOG

» Eik.8: 1. Kavrpav 2. Evdeign 3. KoupTri 4. Mpdoivn Auxvia

H potrA otepéwaong utropei va pubuioTei og 41 emtireda o€ xapnAn TaxutnTa Kai o€ 21 emieda og uwnAn TaxuTnTa.

1.  EuBuypappioTe TnV évdeign & HE To BEAOG OTO KUPIO OWHA TOU EPYAAEIOU TTEPITPEPOVTAG TOV SAKTUAIO aAAQ-

YAG TpdTTOU AsiToupyiag dpdong.

2.  TpaBngre Tn okavdAaAn dIAKOTITN Kal GPAOTE TN HOAIG avawel n EvOeIgn.

MaTtAoTe TO KOUUTTi Kal N TTPdaoivn Auxvia Ba avaBooBrvel.

3.
4. TupioTe TO KAVTPAV Kal puBioTE TO €TTiITTEDO POTIAG £VW avaBoaBrivel n TTpdaivn Auyvia.
5.

MaTAGTE TO KOUPTTI yIa va PUBUICETE TNV TIWA.

POTTAG, EekiviaTe Eavd atmd To Bripa 3.
PUBUIOTEI N TIUA TTOU gPavideTal aTnv £VOEIEN.

TaxuTnTa.

eTiTTedo PoTTAG, EeKIviaTe TTAAI aTTé TO Brpa 1.

MAPATHPHZH: Apou TratrioeTe To KOUpTTi 010 Bripa 5, n Tpdaoivn Auxvia oBrvel. Av puBuioete avd 1o eTTiredo
MAPATHPHZH: Av agnoete Tnv TTpdoivn Auxvia va avaBoofrvel yia Aiyo, Ba otapatioel va avaBoofrivel kai Ba
MAPATHPHZH: MTopeiTte va puBpioete 1o TTiTTed0 pOTIAG 0TEPEWONG o€ dUO poTiBa: uwnAn TaxUTnTa KAl XapnAn

‘Otav o poxAdG eppaviCel «1», uTTopei va pubpIoTEi To £TTITTESO POTTAG O€ XapnAA TaxutnTa. OTav o HOXASG eppavi-
Ze1 «2», propei va pubpioTei To eTtiredo POTIAG o€ uwnAn TaxuTnTa.

Otav aAGgeTe TNV TaxUTNTa e To JOXAG aAAayng TaxUTnTag, n évoeign avaBoaBrvel Tpeig popég. MeTd atréd auTo,
BIdWaoTE pia doKIMATTIKA Bida yia va eAEyEeTE To ETTITIESO TaXUTNTAG KAl POTTAG.

NAPATHPHZH: Av TpaBngre Tn okavdaAn S1okdTITn evw n Tpdoivn Auxvia avaBoofBrivel, n pdoivn Auxvia oBrvel
Kal dev Ba pTropeite va pubpioete To eTTiedo poTrAg. MNa va pubuioeTe avd To €TiTTEDO POTIAG, APACTE TN OKAV-
BAAN BIOKATITN KAl YUPIOTE TO KAVTPAV VW N TTpdaivn Auxvia avaBoaBrvel.

MAPATHPHZH: Av trepioTpépeTe Tov daKkTUAIO aAAayig TPOTTOU AsiToupyiag dpdong evw n Tpdaivn Auxvia ava-
BoaBAvel, n Tpdaoivn Auxvia aBrvel kai dev Ba pTTopEiTe va pubpiceTe To eTTiITTEDO POTIAG. Na va pubuiocete ava To

MNa va AGBeTe To KATAAANAO €TTITTEDO POTIAG, EKTEAETTE pIa SOKIUM PE €va Tepdylo epyaaiag atro To idlo UAIKS oTo

oT70i0 Ba BIBWOETE TIG BidEG.

AkoAoubBei évag TTpdxeIpog 08nydg TNG oxEong YeTagu Tou peyEéBoug Bidag kai TG diaBdaduiong.

XapnAn TaxoTnTa

Emimesopomis | 1 |2 | 3| 4|5 |67 ]8]o[10]1[12]13]1a]15]16][17[18]19]20] 21
KoxAiag M4 M5 M6 —
ZUAO- Mahakd 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
Bida guho X 22
(.-
TEUKO)
Skhnpo | - | 035 | o41x38 | - 05,1 x50 - 06,263 -
goho x22
(T.X-
paovi)
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ETitredo potiig

22 [ 23 [ 24 [ 25 [ 26 [ 27 [ 28 [ 29 [30 [ 31 [32 ]33 [ 34 [ 35 [ 36 [37]38]39]a0]a

KoxAiag -
ZUho- MaAaké - 29 x 75 - 210 x 90 -
Bida guho
(Tr.X-
TeUKO)
ZKkAnpo - 29x75 - 210 x 90 -
guho
(Tr.X.
padvi)
YynAR taxutnta
Emimesopomis | 1 |2 | 3| 4|5 |67 ]88 ] o [10]1[12]13]14a]15]16][17[18][19]20] 21
KoxAiag M4 M5 M6 -
ZUA6- Mahako 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
Bida guho x 22
(T.X-
TeUKO)
>KAnpo . 23,5 24,1x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
&uho x 22
(T.X-
Haovi)

HAekTpovikni AsiToupyia

To epyaAeio gival eE0TTAICUEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUp-

yieg yia eGkoAn Aeitoupyia.

. Texvoloyia aioBnong evepyng avadpaong
Av 10 epyaleio TOAQVTEUETAI OTNV TTPOKABOPI-
opévn emTdyuvon Katd Tn AsiToupyia, TO HOTEP
OTOPATAEl EEAVAYKAOTIKA VIO VO PEIWOET TO pOPTO
aTOV KaPTTO.

EIAOINMOIHZH: KpatioTe 10 epyaleio oTaBepd katd
TO XEIPIOYO.

EIAOIMOIHZH: Av ouvéBn otroladrTToTe SUOAEI-
Toupyia Pe TNV NAEKTPOVIKN AciToupyia, n Auxvia ava-
BooBrvel yia 3 deutepOAETTTA KAl HETA OBAVEL. ZTNV
TIEPITITWAN AUTH, ETTIKOIVWVAOTE PE KEVTPO EEOUTI-
odoTnuévo atrd Tnv Makita r) epyooTaoIaKO KEVTPO
€EUTTNPETNONG VIO ETTIOKEUN.

MAPATHPHZH: H Acitoupyia auTr Oev gival €QIKTA av
n €mMTAXUVON OEV QTACEI TNV TTPOKOBOPIoHEVN TIUA
étav 10 epyaAeio TaAavTeUETAI.

MAPATHPHZH: Av 10 epyaAeio oTAPATAOCEI PE TN

Bia, aprjaTe TN okavOAAn SIOKATITN Kal METE TPABAETE
TN okavddAn SIaKOTITN YIA VA EKKIVAOETE Eavd TO
epyaAeio.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Noa BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Acgio gival ofNOTO Kal N KOOETA pPTTATAPIOG EXEI
a@alpeBei TPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO

epyaAeio.

TommoBéTnon R a@aipecn TNG

HUTNG SpatravokaTtodidou/piTng
TPUTTAVIOU

lpoaipeTiké afeooudp
» Eik.9: 1. Took 2. KAgioipyo 3. Avorypa

ZTPEéWYTE TO TOOK APIOTEPOTTPOPA VIO VO OVOIEETE TIG
olayoveg o@IykTApa. TorroBeTAOTE TN PUTN SpATTAvo-
KATOGRIBOU/PUTN TPUTTAVIOU PECA GTO OPIYKTAPA PEXP!
TEPUA. ZTPEWTE TO TOOK OECIGATPOPA VIO VA OPIGETE TO
oiyktipa. MNa va BydAete Tn poTn dpatravokatodpidou/
uUTN TPUTTAVIOU, OTPEWTE TO TOOK APIGTEPOCTPOPA.

TomroBéTnon mAdyiag AaBAg
(Bon®nTikn Aapn)

» Eik.10: 1. TIAdyia AaBn 2. Mpoegoxn 3. Auhdkwaon
4. Bpayxiovag

Na xpnoipoTroigite TavTa TNV TAdyia AaBn, WoTe va

dlao@aAifeTal n ac@aAig AsiToupyia.

TomroBeTriaTe TNV TTAGYIO Aafr) YE TPOTTO WOTE Ol TIPOE-

goxég ato Bpaxiova va Taipiddouv OTIG AUAAKWOEIG GTOV

Kopu6 Tou epyaAeiou. MepioTpéwTe TN Aafn degidaTPOPa

yia va Tnv aog@ahioeTe. H Aafn ptropei va otaBepoTroin-

B¢i o€ pia emBuunTA ywvia.

PdaBdog pubuiidopuevou Badoug

» Eik.11: 1. PaBdog Baboug 2. Bida clopigng

H paBdog pubuigduevou BaBoug XpNOIPOTIOIEITAI YIa TN
81GvoIgn OTTWV opoIdPOoPPOoU BABOUG. XaAapwaTE TN
Bida cuo@igng, pubuioTe TN pdpdo BdBoug oTnv eTBU-
unTr B€on Kai YeTd o@icTe TN Bida cUOPIENG.
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TomoBéTnon yavr{ou

A\POEIAOMOIHZH: XpNOIPOTTOINOTE TA
egapTApara avdprnong/oTepéwaong HOvo yia Tov
OKOTI6 TTou TTpoopifovTal, .. KPEUAOHA TOU
epyaAeiou o€ {wvn epyaAeiwv HETASU EPYATIWV i
SIaAEIPPATWY.

APOEIAOMOIHEH: MNMpooéxeTe VA UV UTrEp-
POPTWOETE TOV YAVTO ETEISN TTdpa TTOAU SUvaun
1 OKAVOVIOTA UTTEPBOAIKO (POPTO PTTOPEI VA TTPO-
KaAéoel InpId oTo EpyaAEio £XOVTAG WG ATTOTEAE-

OMA TTPOCWTTIKO TPAUHATIOHO.

AI‘IPOZOXH: ‘Otav TomroeTeiTE TO YAVTIO, VO TOV
ao@aAifeTe TavTa KaAd pe Tn Bida. AlaPopeTIKY, 0
yavT{og UTTOpPEi va Byel aTrd TO EPYAAEIO KAl VO £XEI WG
ATTOTEAECOUA OTOHIKO TPAUMATIOUO.

AI'IPOZOXH: BeBaiweite va KpeUAOETE TO Epya-
Agio pe aoc@AAEgIa TTPIV TO AQPAOETE. TO QVETTOPKEG N
avIGOPPOTIO KPEPAOHA O€ YAVT(O UTTOPET VO TTPOKAAE-
€l TITWON KOl JTTOPET VO TPAUMATIOTEITE.

» Eik.12: 1. Auldkwon 2. IF'avtdog 3. Bida

O yavtog gival BoAIKOG yia TTIPOCWPIVE KpEUaoUa Tou
epyaheiou. MTropei va ToTroBeTnBei o€ oTToINdATIOTE
TAEUpd Tou epyaAeiou. Ma va TomoBeTAoETE TO YAVTO,
BAATE TOV O€ pIa QUAGKWON OTO TTEPIBANMA TOU gpya-
Aeiou o€ oTTOIAOATTOTE TTAEUPK KOl JETA AT QAANITTE TOV
pe pia Bida. MNa va Tov agaipéoeTe, xahapwoTe Tn Bida
KOl HETG AQAIPETTE TOV.

Xprion omng

APOEIAOMOIHEH: Mnv xpnoipoTrolgite
TTOTE TNV OTT} AVAPTNONG YIO KATTOIOV OKOTTO

yid Tov otroio &ev TpoopideTal, yia TTapddelypa,
Kpépaoua Tou epyaAeiou o€ upnAn TotroBeoia. H
KaTaTdvnon o€ pia Bapid OPTWHEVN OTTH UTTOPET va
TIPOKAAETEI {NUIEG GTNV OTIN, £XOVTOG WG ATTOTEAETHA
TNV TTPOKANGN TPAUPATIOUWY O€ EGGG 1} OTA GTOPa
TT0U BpiokovTal YUpw 00g 1 KATW atrd €06G.

» Eik.13: 1. Oty avéptnong

XpnoIPOTIOINCTE TNV OTTA AVAPTNONG OTO KATW TTHoW

HEPOG TOU EPYOAEIOU YIO VO KPEUATETE TO EPYOAEIO OE
£vav TOiX0 XPNOIUOTIOIWVTAG €Va GKOIVi avapTnong 1
TTAPOMOIN OKOIVIC.

TotroBéTnon TnG BKNG pUTWV

Spamravokarodpidou

Mpoaiperikd adsooudp
» Eik.14: 1. Onkn putwv dpatravokatodpidou
2. MUTn dpaTtravokaTodfidou

MpooapudaoTe TN BAKN PUTWV dpaTravokaTodRidou
péoa oTnv TTPoegoxn OTo KATW PEPOG TOU epyaleiou,
oTn de€Id 1 oTNV aploTePr TTAEUPA Kal ao@aANIOTE TN PE
pia Bida.

‘Otav dev XpnoIUOTIOIEiTE TN PUTN dpaTTAVOKATOGRIBOU,
Va TN QUAACOETE OTIG BKEG PUTWV SpaTTavokaTodfi-
dou. Mtropeite va QUAACOETE eKEl PUTEG OPATTAVOKATOG-
Bi1dou pe prkog 45 mm.

AEITOYPTIA

KpatioTe 10 epyaleio aTabepd pe 10 €va xépl oTn Aafn
Kal To GAAO XEPI OTO XEPOUAI YIO Va EAEYXETE TNV TTEPI-
OTPOYIKA dpdon.

» Eik.15

EIAOIMOIHZH: Otav 10 epyaheio AsiToupyei TTOND
duvard, PEIWOTE TO YOPTIO f} OTAPATAOTE TN AEITOUPYiIT
TOU epYaAgiou yia va aTTo@UYETE TNV TTPOKANGN {nMIGG
oTOo £pyaAeio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG £€AEPWONG,
pTtropei va TTpokAnBei uTrepBEppavon kai {nuid oTo
epyaAeio.

» Eik.16: 1. Ot e€aépwong

A&giToupyia dpatravokarodidou

EIAOINMOIHXH: PuByioTe T0 KQVTPAV 0TO OWOTH
€TTTTEd0 POTIAG YIa TNV EPYATia OAG.
EIAOIMOIHZH: BBaiwbsite 4TI TOTTOBETHOATE TN
pUTN dpaTravokaTadBIdou aTreubeiag oTnV KEPAAN
NG Bidag. AlapopeTiKd, puTTopEi va TTPoKANBEi nuId
oTn Bida i/kal oTn pUTN dpartavokatadpidou.

Mpwra, oTpéwTe TO dakTUAIO aAAayAg TPATTOU AgiToup-
yiag dpdong woTe To BEAOG OTO KUPIO CWHA TOU EPYO-
Aeiou va gival aTpappévo aTnv €voeign Kal pubpioTe
TO ETTITTEDO POTTAG.

ToTroBeTrOTE TO AKPO TNG HUTNG dpaTTavokatadpidou
oTnNV KEPAAN TnG Bidag Kal aoKNAOTE TTiEGN OTO EPYAAEIO.
=eKIVAOTE apyd To epyaAeio kal KATOTTIV augroTe oTadI-
aKd TNV TaxuTnTa. APraTe Tn okavOAAn SIaKOTITN HOAIG
TO €PYOAEIO OTOPATATEI TNV TTEPIOTPOPH QUTOPATA KAl N
TPAcIvn Auxvia avayel yia 5 SeuTepOAETITA.

NAPATHPHZH: Katd 1o Tputrdviopa §uAopidag,
TPUTTAVIOTE OTTO TIPIV Jia KABodNyNTIKA OTTA ion Je

10 2/3 TG dlapétpou TnG Bidag. Me autdv Tov TpdTIO
BlEUKOAUVETaI TO Bidwua Kal aTToPeVYETal N dIACTIOON
TOU TEPAYioOU Epyaoiag.

NMAPATHPHZH: Ze kpUo trepIBdAAov, To epyaAeio
UTTOpPEI VO OTAPATACEI O€ XAPNAO €TTITTESO POTTAG,
ava@loya PE TIG OUVORKEG.

AgiToupyia KpouoTIKOU
TPUTTAVIOUATOG

AHPOZOXH: To gpyaAeio/uuTn TpUTTAVIOU UWPI-
aTatal §aQVIKA Kal IcXupn dUvaun TePICTPOPAG
TN OTIYUR TTOU SIEPXETAI OTTO TNV OTTA OTO GAAO
dkpo, 6TaV N o1 TTapouaciddel uepagn pe Bpal-
opaTa Kal cwpaTidia i 6Tav cuvavTioel BEpyeg
EViOXUONG TTAKTWHEVEG OTO OKUPOSENA.

Mpwrta, oTpéwTe TOo daKTUAIO GAAaYG TPATTOU AEITOUp-
yiag dpdong waoTe To BEAOG GTO KUPIO GWHA TOU EPYA-
Agiou va gival oTpappévo atnv €voeign .

BeBaiwBeite 611 XpnoiyoTroigite UTN TPUTTAVIOU PE AKPO
BoAppapiou-kapBidiou.

TomroBeTraTE TN WUTN TPUTTAVIOU GTO £TMOUPNTO ONUEiO
yla didivoign TnG oTTAG, OTN CUVEXEIa TPABASTE TN oKkav-
OAGAN B1aKOTITN. Mnv aokeite duvaun oTo epyaAeio. H
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HIKPR TTiEON €XEI WG ATTOTEAETO BEATIOTA ATTOTEAE-
ouara. KpatraTe 1o epyaAeio otn B€on Tou kai epTrodi-
OTE TO OTTO TO Va §ePUYEl aTTd TNV OTTN.

Mnv aokeite yeyaAUtepn TTieon, 6Tav n oTTA TTOPOU-
alagel épppagn amoé Bpalopata i cwpuartidia. AvTi
auTou, B€aTe To epyaAeio o€ AeiToupyia peAavTi Kal oTn
guvéxela TpapnETe eAappd Tn pUTN TpuTTaviol £§w amod
TNV OTTA. AV ETTOVOAABETE TO iBI0 APKETEG POPEG, N OTTH
eAeuBepwveTal atrd Ta BpalopaTta Kal PTTOPEITE VO OUVE-
XioeTe ye TV epyaaia didvoigng.

MpoaipeTiké afeooudp
» Eik.17: 1. ®uoepo

Metd atré 1n 81dTPNON TNG OTTAG, XPNOIUOTIOINCTE TO
@uUOEPO yIa va KaBapioeTe TN OKOVN AT TO ECWTEPIKO
TNG OTTAG.

AsgiToupyia Tputraviou

Mpwrta, oTpéwTe TO dAKTUAIO AAAQYRG TPOTTOU AEITOup-
yiag 8pdang waTte 10 BEAOG va gival OTPAPPEVO OTNV
évoeIgn g. Katoétmiv, ouvexioTe 0TTwg TepIypa@eTal oTn
OUVEXEID.

Tpumdviopa {UAou

Ortav Tputtavigete o€ §UAO, £XETE KOAUTEPQ ATTOTEAE-
opaTa he pUTEG yia §UAo egotTAIopéveg pe Bida odryn-
ong. H Bida 0drynong KAavel To TPUTTAVIOUO EUKOAOTEPO
€TTeIdn Tpafdel T POTN TPUTTAVIOU PHECT OTO TEPAXIO
gpyaaiag.

Tpumdviopa o€ péTaAAo

MNa va pnv oNigBnaoel pia giTn Tputraviol otav Eexi-

VATE TN dNpIoUpPYia PIOG OTIAG, KAVTE éva KOoIAwUa PE
TOVTO KAl 0QUPI 0TO onuEio 6TToU Ba TPUTTAVIOETE.
TotroBeTAOTE TN PUTN TPUTTAVIOU OTO KOIAWMA Kal EEKIVA-
OTE TO TPUTTAVIOHA.

Ortav TpuTtravigete YETAAAA, XPNOIUOTTOINOTE AITTAVTIKO
koTrAG. E&aipeon atmoteAouv kdtroia €idn a1dripou Kai
pTTPOUVT{OU Ta OTToIa Ba TTPETTEI VO TPUTTAVICETE OTEYVA.

AI‘IPOZOXH: H umrepBoAikA ieon oTo epyaleio
Sev emTayUVEl TN SIATPNOT. ZTNV TTPAYUATIKOTNTA,
auTA n uTTePPBOAIKA TTieon TTPokaAei {nuia oTo dkpo
NG MUTNG TPUTTAVIOU, Peiwan TNG amrddoang OTTwG Kal
NG didpkelag {wig Tou epyaAeiou.

AI‘IPOZOXH: KpatnoTe otaBepd 10 epyaleio

KOl TIPOTEXETE IB1QITEPA TN OTIYMA TTOU N pUTN
TPUTTaVIOU SiIEpXETaI aTT6 TO AAAO GKPO TNG OTTAG.
Aokeital TepdoTia dUvapn oTo epyaAeio/puTn TPUTTO-
vIoU Tn OTIYHN TToU dIATTEPVATAI N OTTH.

APosoxH: MTTopEeiTe va apalpETETE Yid PTTAO-
Kapiopévn poTn TpuTTaviou pe atrAfl pUBuion Tou
SIaKOTITN AVTIOTPOPNG OTNn 80N avTioTpopng
TEPICTPOPNG, WOTE N HUTN VA OTTIOOOXWPNOTEL.
Qo0T1600, TO EpyaAEio HTTOPEi VO OTTIoOOXWPNOEI
£€EW a1T6 TNV OTTA ATTOTOMA, AV BEV TO KPATATE
oTafepd.

A POOXH: Na ac@aAifeTe TaVTa Tl TENG-
Xl0 Epyaciag o€ péyyevn i mapopoia didragn
ouyKpATNONG.

AITPOZOXH: Av 10 gpyaleio AgiToupyei ouve-
XOHEVA £WG OTOU ATTOQOPTICTEI N KACETA PTTATA-
pPIWV, 0PAOTE TO epyaleio oBnNaTo yia 15 Aemrrd
TIPIV CUVEXIOETE TNV EPYATia PHE KaIVOUpYIa
pTTaTapial.

2YNTHPHZzH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV eKTéAEON EPYOTIWY ETTIOE-
wPENoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERBAIWVEDTE
OTI 1] CUOKEUN ATTEVEPYOTTOIRBNKE KAI N KAGETA
HTTOTAPIWY €XEI OQPAIPEDED.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIHOTIOIEITE TTOTE BEV-
givn, eTpeAaiko aiBépa, SiaAuTikd, aAkooAn i
Tmapopoleg ouoieg. MTropei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAHOPPWON 1 pWYHES.

Ma n diatpnon 1ng AZOAAEIAL kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIdATTOTE AAAN £pyaaia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
£€0UTI000TNUEVA ) EPYOCTACIAKA KEVTPO £EUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipoTroivTag TavToTe avTaAAGKTIKA TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

E=ZAPTHMATA

AHPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaATa [ TTPOCApP-
TAMOTO CUVICTWVTAI Yo XPion UE TO EpyaAeio
Makita Trou TrepIypd@TNKE OTIG 03nYieg auTég. H
XprAon otmoiwvaATToTE AAAWY EEaPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY UTTOPET Va TTPOKaAEéTEl KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTToIgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOoPIfovTal.

Edv xpeicleaTe omoiadrroTe Bor|Beia yia TTEPICOOTE-
PEG TTANPOQPOPIEG O€ OXEON WE QUTA Ta EEAPTANATA,
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aTToTAVOEITE OTO TOTTIKO 0OG KEVTPO EEUTTNPETNONG
Makita.

. MuTeg TpuTTaVIOU

. MuTeg BIdwpaTtog

. MuTn TpuTraviol pe akpo BoAppauiou-kapRidiou
. Dduoepd

. OnKn PUTWV dpaTravokatodRidou

. [avtlog

. I'vicia pTratapia kal gopTioTrg TnG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd aToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrepIAauBavovTal 0Tn CUCKEUAaia epyaiEiou wg
oTavtap e¢aptripata. Mmopei va diagépouv avaoya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: HP001G
Delme kapasiteleri Tas 20 mm
Celik 20 mm
Tahta Burgu ucu: 50 mm
Kendinden beslemeli ug: 76 mm
Pang: 152 mm
Sikma kapasiteleri Ahsap vidasi 10 mm x 90 mm
Makine vidasi M6
Yiksuz hiz (devir/dak) Yiksek (2) 0-2.600 min™
Diisiik (1) 0-650 min”'
Dakikadaki darbe sayisi Yiksek (2) 0-39.000 min™
Distk (1) 0-9.750 min”
Toplam uzunluk 182 mm
Anma voltaji D.C. 36V -40V maks
Net agirhk 2,7-3,9kg

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler 6nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler tilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkllik gdsterebilir. En hafif ve en agir

kombinasyon tabloda gdsterilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL4020 / BL4025 / BL4040 / BL4040F / BL4050F / BL4080F

Sarj aleti

DC40RA/DC40RB / DC40RC / DC40WA/BCC01/BCC02

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartug-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet tugla, tugla duvar ve tas malzemelerde darbeli
delme iglemi igin tasarlanmistir. Bu aletin ahsap, metal,
seramik ve plastik malzemelerde darbesiz delme ve
vidalama iglemleri igin de uygundur.

Tipik A-agirlikl guriltt diizeyi (EN62841-2-1 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,x): 88 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 96 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen glrilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde élctlmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig parcasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-1 standardina gére hesaplanan):
Calisma modu: darbeli beton delme

Titresim emisyonu (anp): 6,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: metal delme

Titresim emisyonu (ap): 2,5 m/s®den az
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Belirsizlik (K) : 1,5 m/s?

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde dlctlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tam uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii darbeli matkap tornavida ile

ilgili glivenlik uyarilar

Tiim islemler igin glivenlik talimatlan

1. Darbeli matkaplarla delme yaparken kulak
koruyucusu takin. Guriltiye maruz kalmak
isitme kaybina neden olabilir.

2. Yardimci tutamagi/tutamaklari kullanin. Kontrol
kaybi yaralanmaya neden olabilir.

3. Kesici aksesuarin veya tespit elemanlarinin
goriinmeyen kablolara temas etme olasiligi
bulunan yerlerde caligirken elektrikli aleti
yalitimli kavrama yiizeylerinden tutun. Kesici
aksesuarin veya tespit elamanlarinin “akimli” bir
telle temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimh” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

4. Her zaman yere saglam basin. Aleti yiiksekte

kullandiginizda, altinda kimsenin olmadigin-
dan emin olun.

5.  Aleti sikica tutun.

Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

7.  Aleti galisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde iken cahigtirin.

8.  Kullanilan ucu veya is pargasini islemden
hemen sonra ellemeyin; bunlar ¢cok sicak olup
derinizi yakabilir.

9.  Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
igin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

10. Matkap ucu, agizlari agmaniza ragmen gev-
setilemezse ucu ¢ekerek gikarmak igin pense
kullanin. Bu durumda matkap ucunun elle cekile-
rek gikarilmasi keskin ucu nedeniyle yaralanmaya
neden olabilir.

11.  Aletin kullanimindan dolayi hasar gérmesi
halinde tehlikeye yol acabilecek elektrik kablo-
lari, su borulari, gaz borulari, vb. olmadigindan
emin olun.

o

Uzun matkap uglan kullanirken giivenlik talimatlari

1. Matkap ucunun maksimum devir degerinden
daha yiiksek devirde asla caligtirmayin. Yiksek
devirlerde, is parcasina dokunmadan serbest
dénmesine izin verilirse ucun bikilmesi muhtemel
olup yaralanmaya neden olabilir.

2. Her zaman diisiik devirde ve ug, is parcasina
temas edecek sekilde delmeye baslayin.
Yiksek devirlerde, is parcasina dokunmadan
serbest ddnmesine izin verilirse ucun bukilmesi
muhtemel olup yaralanmaya neden olabilir.

3. Sadece ug ile ayni hatta baski uygulayin ve
fazla baski uygulamayin. Uglar blkdilerek kirilma
veya kontrol kaybina neden olmak suretiyle yara-
lanmaya yol agabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin gilivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

gluvenlik talimatlan

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyar igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1sI veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50 °C ya

da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin

ve kullanmayin.

Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen

kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-

sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

Batarya kartusunu cgivilemeyin, kesmeyin,

ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da

batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.

Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya

neden olabilir.

Hasarh bataryayi kullanmayin.

Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli

Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-

dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegin Gglinci taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryay! paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten

cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.

Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel

diizenlemelere uyunuz.

Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen

iirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-

lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya

aletten gikariimahidir.

Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya

kartusu isinarak yaniklara veya diisiik sicakhk

yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartusg-
lari ile iglem yaparken dikkat edin.

Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-

leceginden kullandiktan hemen sonra aletin

terminaline dokunmayin.

Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine

ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine

izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun

Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-

lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-

maya yol acabilir.

Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-

ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya

kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
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kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢ocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

MADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin

ipuglari

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alt aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin diisurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol acabilir.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu lizerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kiguk bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

Batarya kartusunu gikarmak igin, kartusun 6n tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.
» Sek.1: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
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kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanliglikla dusebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

] : Batarya kartugsunu zorlayarak takma-
ADIKKAT: B k layarak tak
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol diigmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Gosterge lambalan Kalan

I |:| n kapasite

Yaniyor Kapali Yanip

%75 ila %100

sonliyor

%50 ila %75

11l

%25 ila %50

100

%0 ila %25

_jap

ﬂ I:I I:I |:| Bataryayi sarj
edin.

Batarya
arizalanmig
olabilir.

00
oon

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakhgina bagh
olarak, gosterilen deger gercek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ik (en soldaki) gésterge lambasi, batarya

koruma sistemi galistiginda yanip séner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden glict otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yiik korumasi

Alet, anormal derecede yiiksek akim gekmesine neden
olacak sekilde galistirilirsa alet otomatik olarak durur.
Bu durumda aleti kapatin ve aletin asiri yiklenmesine
neden olan uygulamayi kesin. Ardindan aleti agarak
yeniden galistirin.

Asiri isinma korumasi

Alet asiri 1sindiginda otomatik olarak durur ve lamba
yanip séner. Bu durumda, yeniden c¢alistirmadan énce
aletin/bataryanin sogumasini bekleyin.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve
bataryay! tekrar sarj edin.

Anahtar iglemi

» Sek.3: 1.Anahtar tetik

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

Aleti calistirmak icin, sadece anahtar tetigi gekin. Aletin
¢alisma hizi anahtar tetik Ustiine daha fazla baski
yapilarak arttirilir. Durdurmak igin anahtar tetigi serbest
birakin.

NOT: Yaklasik 6 dakika boyunca anahtar tetigi cek-
meye devam ederseniz alet otomatik olarak durur.

On lambanin yakilmasi

» Sek.4: 1.Lamba

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da 1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Lambayi yakmak icin anahtar tetigi ¢ekin. Anahtar tetik
cekilirken lamba yanmaya devam eder. Anahtar tetik
serbest birakildiktan yaklasik 10 saniye sonra lamba
soner.

NOT: Alet asiri 1sindiginda otomatik olarak durur ve
lamba yanip sénmeye baslar. Bu durumda anahtar
tetigi serbest birakin. Lamba bir dakika iginde soéner.
NOT: Lamba lensini temizlemek igin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacag: igin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

Ters doniis mandali iglemi

» Sek.5: 1. Ters donls mandal anahtari

A DIKKAT: Kullanmadan énce déniig yoniini
daima kontrol edin.

A DIKKAT: Ters déndiirme anahtarini sadece
alet tamamen durduktan sonra kullanin. Doniis
yoénlnln alet durmadan 6nce degistiriimesi alete
zarar verebilir.

ADIKKAT: Aleti kullanmadiginiz zaman, ters
dondiirme anahtarini daima nétr konumuna
ayarlayin.

Bu aletin donus yonuni degistirmek igin bir ters don-
dirme anahtari vardir. Ters dondiirme anahtarina saat
yonunde donUs igin A tarafindan tersi ydonde doénis
icinse B tarafindan bastirin.

Ters dondlrme anahtari nétr konumundayken tetik
anahtar gekilemez.

80 TURKCE



Hiz degistirme

» Sek.6: 1. Hiz degistirme kolu

ADIKKAT: Hiz degistirme kolunu dogru konuma
daima tam olarak ayarlayin. Hiz degistirme kolu “1”
ile “2” konumlar arasinda bir pozisyonda iken aleti
kullanirsaniz alet zarar gérebilir.

ADIKKAT: Alet calisirken hiz degistirme kolunu
kullanmayin. Alet zarar gorebilir.

Goriinen Hiz Tork Uygulanabilir
Deger calistirma
1 Dustk Yiksek Agir ylkle
calistirma
2 Yiksek Dusuk Hafif ylkle
calistirma

Hizi degistirmek igin dnce aleti kapatin. Hiz degistirme
kolunu yiiksek hiz igin “2” numarali konuma, diistik hiz
icin “1” numarali konuma itin. Kullanmaya baslamadan
once hiz degistirme kolunun dogru konuma ayarlandi-
gindan emin olun.

Calisma sirasinda “2” degeri goriinlirken alet hizi asiri
derecede azalirsa, kolu iterek “1”e getirin ve galismay!

Bir eylem modu se¢me

ONEMLI NOT: Oku daima istediginiz mod isaretine
tam olarak ayarlayin. Halka mod isaretleri arasinda
yari pozisyonda iken aleti kullanirsaniz alet zarar
gorebilir.

ONEMLI NOT: Dénerken eylem modunu
degistirmeyin.

NOT: Konumu “ & ” modundan diger modlara
degistirdiginizde, eylem modu degistirme halkasini
kaydirmada biraz gugluk cekebilirsiniz. Bu durumda,
aleti agik duruma getirip “ 8 » konumunda bir saniye
galistirin, ardindan aleti kapatip halkayi istediginiz
konuma kaydirin.

» Sek.7: 1.Eylem modu degistirme halkasi 2. isaret
3.0k

Bu alet Gi¢ eylem modu ile donatiimigtir.

. g Delme modu (sadece dénds igin)
. T Darbeli delme modu (darbeli donis igin)
. 8 Tornavida modu (ambreyajli donis igin)

Yaptiginiz ise uygun olan modu segin. Eylem modu

degistirme halkasini dénduriin ve segtiginiz isareti alet
govdesi Uzerindeki okla ayni hizaya getirin.

Sikma torkunun ayarlanmasi

A DIKKAT: Kadranin temiz oldugundan emin olun. Galigma ortamina baglh olarak demir atiklari veya gapaklar
gibi yabanci maddeler kadrana yapisarak yaralanmaya neden olabilir.

» Sek.8: 1. Kadran 2. Gosterge 3. Digme 4. Yesil isik

yeniden baslatin.

Sikma torku disik hizda 41 kademede, yiiksek hizda 21 kademede ayarlanabilir.

1.  Eylem modu degistirme halkasini gevirerek & isaretini aletin govdesi lizerindeki okla hizalayin.
Anahtar tetigi cekin ve gdsterge yanar yanmaz birakin.

Dugmeye basin, yesil 1sik yanip soner.

Kadrani gevirin ve yesil 1sik yanip sénerken tork seviyesini ayarlayin.

Dugmeye basarak degeri ayarlayin.

o N

NOT: Adim 5’te dligmeye bastiktan sonra yesil 11k séner. Tork seviyesini yeniden ayarlarsaniz adim 3’'ten bastan
baslayin.

NOT: Yesil 15131 bir stire yanip soner birakirsaniz yanip sonmeyi keser ve gostergede gosterilen deger ayarlanir.
NOT: Sikma torku seviyesini iki bicimde ayarlayabilirsiniz; ylksek hiz ve disik hiz.

Kol “1”i gésterirken diisiik hizda tork seviyesi ayarlanabilir. Kol “2"yi gésterirken yiksek hizda tork seviyesi
ayarlanabilir.

Hiz degistirme kolu ile hizi degistirirken gosterge lg kez yanip séner. Ondan sonra, bir deneme vidasi vidalayarak
hizi ve tork seviyesini kontrol edin.

NOT: Yesil 1sik yanip sénerken anahtar tetigi cekerseniz yesil isik soner ve tork seviyesini ayarlayamazsiniz. Tork
seviyesini yeniden ayarlamak igin anahtar tetigi birakin ve yesil isik yanip sénerken kadrani gevirin.

NOT: Yesil 1sik yanip sdnerken eylem modu degistirme halkasini gevirirseniz yesil 1sik sdner ve tork seviyesini
ayarlayamazsiniz. Tork seviyesini yeniden ayarlamak icin adim 1’den bastan baslayin.

Uygun tork seviyesini elde etmek icin vidalayacagdiniz ayni malzemeden olusan bir is pargasi ile test vidalamasi
yapin.

Asagida, vida boyutu ile kademeler arasindaki iliskinin ana hatlarini gésteren bir tablo sunulmustur.

Diisiik hiz

Tork seviyesi 1]2]s]als]e]7]8]o10]1]12]13]1a]15]16]17][18]19]20]21

Makine vidasi M4 M5 M6 -
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Tork seviyesi 1]2]3]a]s]e[7]8]o[r0]n]12][13]14]15]16[17][18]19]20]21
Ahsap | Yumu- 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -

vidasi sak X 22
tahta
(6rn.
gam)
Sert - 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
tahta X 22
(6rn.
maun)

Tork seviyesi 2223 24| 2526 |27 [ 28 [ 20|30 [ 31 [32] 33|34 [35]36 |37 |38 ]300
Makine vidasi -

Ahsap Yumu- - 29 x 75 - 210 x 90 -
vidasi sak
tahta
(6rn.
gam)
Sert - 29x75 - 210 x 90 -
tahta
(orn.
maun)

Yiksek hiz

Tork seviyesi 1]2]s]a]s]e]7]8]o10]1]12]13]1a]15]16][17][18]19]20]21
Makine vidasi M4 M5 M6 -

Ahsap Yumu- 23,5 24,1 x 38 - 25,1 x50 - 26,2 x 63 -
vidasi sak x 22
tahta
(6rn.
gam)

Sert - 23,5 24,1x 38 - 25,1 x 50 - 26,2 x 63 -
tahta x 22
(6rn.

maun)

Elektronik fonksiyonu Tornavida ucunun/matkap ucunun

takilmasi veya gikariimasi

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla

donatilmistir. istege bagh aksesuar

. Aktif geri besleme algilama teknolojisi » Sek.9: 1.Kovan 2. Kapat 3. A¢
Calisma sirasinda alet 6nceden belirlenmis
ivmede dondiriilirse bilege uygulanan yuki Mandren agdizlarini agmak igin, kovani saat yoninin
azaltmak icin motor zorla durdurulur. tersine gevirin. Tornavida ucunu/matkap ucunu mand-

= ; - renin iginde gidebilecegi kadar yerlestirin. Mandreni
ONEMLI NOT: Aleti kullanirken sikica tutun. S|kmaE icin, gkovanl sagt yi‘)nl’jné,e (;e?/irin. Tornavida
ONEMLI NOT: Elektronik fonksiyonu ile ilgili her- ucunu/matkap ucunu ¢ikarmak igin, kovani saat yénii-
hangi bir ariza meydana gelirse Isik 3 saniye yanip nun tersine gevirin.

soner ve ardindan kapanir. Bu durumda onarim igin
Makita Yetkili Servis Merkezlerine ya da Fabrika

Yan kavrama kolunun (yardimci

Servis Merkezilerine bagvurun. tutamak) takilmasi

NOT: Alet dondirilirken ivme 6nceden belirlenmis » Sek.10: 1. Yan kavrama kolu 2. Cikinti 3. Girinti
degere ulasmazsa bu islev galismaz. 4. Kol

NOT: Alet zorla durdurulursa anahtar tetigi birakin Calisma guivenligi icin daima yan kavrama kolunu

ve ardindan anahtar tetigi cekerek aleti yeniden kullanin.

calistirin. Yan kavrama kolunu, kol Uzerindeki ¢ikintilar alet gév-

desi Uzerindeki girintilere oturacak sekilde monte edin.
Kavrama kolunu sabitlemek igin saat yoninde déndu-

riin. Kavrama kolu istenen acgida sabitlenebilir.
MONTAJ Ayarlanabilir derinlik gubugu
ADiKKAT: Alet iizerinde herhangi bir Ig yap- » Sek.11: 1. Derinlik cubugu 2. Tespit vidasi

madan 6nce aletin kapali ve batarya kartusunun Ayarlanabilir derinlik gubugu esit derinlikte delikler
ayrilmis oldugundan daima emin olun. agmak igin kullanilir. Tespit vidasini gevsetin, derinlik
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cubugunu istenilen konuma ayarlayin, ardindan tespit
vidasini sikin.

Kancanin takilmasi

AUYARI: Asmal/montaj pargalarini yalnizca
kullanim amaglarina uygun kullanin, érnegin igler
arasinda ve is aralarinda aleti bir alet kemerine
asmak gibi.

AUYARI: Gok fazla yiik veya diizensiz fazla
yiikleme aletin hasar gérmesine neden olarak
yaralanmaya yol acabilecegi icin kancayi asiri
yiiklememeye dikkat edin.

ADIKKAT: Kancayi takarken kancayi daima vida
ile iyice sabitleyin. Sabitlenmezse kanca aletten
¢ikabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: Tutmayi birakmadan 6nce aleti
giivenli bir sekilde astiginizdan emin olun. Yetersiz
veya dengesiz takmak diismeye ve yaralanmaniza
neden olabilir.

» Sek.12: 1. Oluk 2. Kanca 3. Vida

Kanca aletin gegici bir stire asilmasina yarar. Bu kanca
aletin her iki yanina da takilabilir. Kancayi takmak icin,
onu alet gévdesinin her iki yanindaki oluklardan birine
gecirin ve sonra bir vida ile sabitleyin. Cikarmak igin,
vidayi gevsetin ve sonra disari cekip alin.

Delik kullanimi

AUYARI: Aski deligini 6rnegin aleti yiiksek yer-
lere baglamak gibi amaci diginda asla kullanma-
yin. Asiri derecede yiklenmis bir delikteki dayanma
gerilmesi delige zarar vererek sizin veya etrafinizdaki
ya da altinizdaki kisilerin yaralanmasina yol agabilir.

» Sek.13: 1. Aski deligi

Aletin alt arka kismindaki aski deligini, bir aski kordonu
veya benzeri iplerle aleti duvara asmak igin kullanin.

Tornavida ucu tutucusunun

takilmasi

Istege baglh aksesuar
» Sek.14: 1. Tornavida ucu tutucusu 2. Tornavida ucu

Tornavida ucu tutucuyu sag ya da sol taraftaki alet aya-
ginin cikintisina yerlestirip bir vida ile sabitleyin.
Tornavida ucunu kullanmadidiniz zamanlarda tornavida
ucu tutucusunda saklayin. 45 mm uzunlugundaki torna-
vida uglari burada saklanabilir.

KULLANIM

Doénis hareketini kontrol etmek icin tek elinizle aletin
kavrama boéliminden ve diger elinizle tutamaktan
sikica tutun.

» Sek.15

ONEMLI NOT: Hiz asin derecede yavaslarsa, alete
zarar vermemek icin yUkU azaltin veya aleti durdurun.

ONEMLI NOT: Havalandirma deliklerini kapatma-
yin, aksi takdirde asiri Isinmaya ve aletin hasar gor-
mesine neden olabilir.

» Sek.16: 1. Havalandirma deligi

Vidalama iglemi

ONEMLI NOT: Kadrani yaptiginiz is igin uygun olan
tork seviyesine ayarlayin.

ONEMLI NOT: Tornavida ucunun vida basina diiz-
gln olarak girdiginden emin olun, aksi takdirde vida
vel/veya tornavida ucu hasar gorebilir.

Once, eylem modu degistirme halkasini alet gévdesi
Uzerindeki isaretini gosterecek sekilde déndirin ve
tork seviyesini ayarlayin.

Matkap ucunu vida basina yerlestirin ve alete basing
uygulayin. Aleti yavas hizda baslatin, hizi dereceli
olarak artirin. Alet doniist otomatik olarak durdurup
yesil 151k 5 saniye yandiktan sonra anahtar tetigi hemen
birakin.

NOT: Ahsap vidalarla ¢alisirken, énce vida ¢capinin
2/3'4 blyiklGginde bir pilot delik delin. Bu islem,
vidalamay! kolaylastirir ve is parcasinin pargalanma-
sini Onler.

NOT: Soduk ortamlarda sartlara bagh olarak alet
dlsuk tork seviyesinde durabilir.

Darbeli matkap isleyisi

MADIKKAT: Deligin delinmesi sirasinda, delik
talas ya da parcgaciklar tarafindan tikanirsa ya

da betonun igine gomiilii takviye demirlerine
denk gelirse, alete/matkap ucuna giiglii ve ani bir
doniis giicii binebilir.

Once, eylem modu degistirme halkasini alet gévdesi
iizerindeki T isaretini gosterecek sekilde dondirin.
Tungsten-karbir matkap ucu kullandiginizdan emin
olun.

Matkap ucunu delmek istediginiz noktaya yerlestirin ve
ardindan anahtar tetigi cekin. Aleti zorlamayin. En iyi
sonucu almak igin hafif bir basing uygulamaniz yeterli-
dir. Aletin konumunu koruyun ve deligin disina kayma-
sini 6nleyin.

Delik talas ya da parcaciklardan dolay! tikanirsa daha
fazla basing uygulamayin. Bunun yerine aleti rélantide
calistirin ve ardindan matkap ucunu kismen delikten
¢tkarin. Bunu birkag kez tekrarladiginizda delik temizle-
nir ve normal delme islemine devam edilebilir.

Toz iifleme aparati

Istege bagl aksesuar
» Sek.17: 1. Toz ufleme aparati

Deligi deldikten sonra, deligin igindeki tozu temizlemek
icin toz Ufleme aparatini kullanin.
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BAKIM

Once, eylem modu degistirme halkasini ok g isaretini
gosterecek sekilde donduriin. Ardindan, asagida belirti-
len sekilde isleme devam edin.

Tahta delerken

Tahta delerken, kilavuz vidal tahta uglariyla en iyi
sonuglar elde edilir. Kilavuz vida, matkap ucunu is par-
casina cekmek suretiyle delme iglemini kolaylastirir.

Metal delerken

Delik delmeye baslarken, matkap ucunun kaymasini
engellemek igin zimba ve gekic yardimi ile delik agila-
cak noktaya ¢entik acin. Centik ustiine matkap ucunu
yerlestirip delmeye baslayin.

Metal delerken kesme sogutucu sivisi kullanin. Kuru
delinmesi gereken bazi demir ve piring malzemeler
istisnadir.

ADIKKAT: Alete asiri baski yapildiginda delme
igslemi hizlanmayacaktir. Asiri baski matkap ucunun
yipranmasina, alet performansinin digsmesine ve
aletin kullanim émrinin kisalmasina yol agacaktir.

ADIKKAT: Matkap ucu, is pargasini delip ¢ik-
maya basladiginda aleti siki tutun ve dikkat sarf
edin. Deligin acilmasi sirasinda alet/matkap ucu
Uizerine ¢ok biyik gli¢ uygulanir.

ADIKKAT: Sikigan bir matkap ucu, aleti ters
yone dondiirerek kolayca gikartilabilir. Fakat bu
durumda aleti sikica tutmak gerekir, aksi halde
alet darbe ile aniden elden ¢ikabilir.

ADIKKAT: is pargalarini daima bir mengene ya
da benzer sikigtirma aygitlariyla sabitleyin.

ADIKKAT: Alet, batarya kartusu bitene kadar
siirekli olarak kullaniimigsa, yeni bir batarya takip
devam etmeden 6nce 15 dakika dinlenin.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve batarya kartusunun cikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\ DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina

uygun olarak kullanin.

Makita Europe N.V.

Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Kortenberg, Belgium

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi 446-8502 Japan

www.makita.com

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Matkap uglari

. Tornavida uglari

. Tungsten karbir matkap ucu

. Toz Ufleme aparati

. Tornavida ucu tutucusu

. Kanca

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.

Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.
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